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YTBEPX/IEHA

npukazom HNY BIIID
o1 20.10.2023 Ne 6.18.1-01/201023-13

NHCTPYKIMUA
110 OXpaHe TPyAa
npu o0padoTke MeTajLIa
HNOT-BLID Ne 2023-5

1. OO0mmue TpeGOBaHUS OXPaHBbI TPyAa

1.1. HUucTpykmus mo oxpane Tpyaa npu oopadorke meramia MOT-BIIID Ne 2023-5
(ramee — MHCTPYKLHMsI) SBJISETCS JIOKAJIbHBIM HOPMaTHBHBIM akToM HanumoHanbHOro
HCCIIE0BATEILCKOTO YHUBEpPCUTETa «BhIciias mikoja skoHOMUKN» (namee — HUY BIID),
yCTaHABJIMBAIOIIUM TOPSIOK JEUCTBUI paboTojarens u pabOTHUKOB Npu padoTax Ha
TOKAapHBIX, (PPE3EpHBIX, CBEPIMIBHBIX U OTPE3HBIX CTAHKaX (Jajee - CTAaHKH), a TAaKXKe MPH
py4HOIi 00paboTke MeTaa (ganee — paboThl o 00paboTKe MeTaa).

1.2.  MHcTpykuus pa3paboTaHa B COOTBETCTBHHU ¢ pazaesnoM X TpynoBoro konekca
Poccuiickoit ®enepannn ot 30 nexadpst 2001 r. Ne 197-D3, OcHOBHBIMU TPEOOBAHUSIMU K
NOPSAIKY pa3pabOTKH M COACPKAHUIO TpaBWJI W HUHCTPYKLUUH MO OXpaHe Tpyaa,
pa3pabarbiBaeMbIX pabotogaTeneM (yTB. mpHKa3oM MUHHCTEpPCTBA TpyJa U COIMAIbHOMN
3ammutel PO ot 29.10.2021 Ne 772H), IlpaBunamu mo oxpaHe TpyJa Ipu padote c
UHCTPYMEHTOM U MPHUCTIOCOOICHUAMH (YTB. IPUKa30M MUHHUCTEPCTBA TPYAA U COLMATBHON
3amuThl PO ot 27 Hos1iOpst 2020 r. N 835H), IlpaBunamu no oxpane Tpyaa npu oOpaboTke
MeTaiyioB (yTB. IpukazoM MuHucCTEpCcTBa TpyJa U conuanbHou 3ammTel PO ot 11 nexabps
2020 r. N 887H), EnuHbpIMU TUTTIOBBIMU HOPMaMHU BbIJIaYU CPEJICTB MHIMBUAYaTbHOMN 3aLUThI
U CMBIBAIOIIKX CpeACTB (YyTB. MpUKa30M MUHUCTEPCTBA TpyAa U coLManbHOM 3amuThl PO ot
29 oktsa6ps 2021 1. Ne 767H) W MHBIMH TPABOBBIMU aKTaMH, COAEPKAUIUMHU HOPMBI
TPYZAOBOTO IIpaBa.

1.3. K paboram mo o0paboTke MeTajia JONYCKalTCd paOOTHUKH, MPOILEIIINE B
YCTAHOBJICHHOM TMOPSIIKE 00s13aTeIbHbIA MPEIBAPUTENbHBIA MEAUIIMHCKUNA OCMOTp U HE
UMEIOIIME TNPOTHUBOINOKA3aHUM IO COCTOSHMIO 3/I0pPOBbS, MPOILIEAIINE BBOJHBIA H
NEPBUYHBI Ha paboueM MeCTe MHCTPYKTaXKHU 10 OXpaHe Tpynaa, 00ydyeHHbIE OE30MaCHBIM
METOJIaM M IpueMaM BeZeHHs paboT U YCIEIIHO MPOIIeIIINe MPOBEPKY 3HAHUM TpeOoBaHU
OXpaHbl TpyZa.

1.4. K pabote ¢ anekTpupuIupoBaHHBIM 000PYyAOBaHUEM JAOMYCKAIOTCS PAOOTHUKA
B BO3pacTe He Mosoxe 18 Jer.

1.5. Ilpy u3MEHEHMM  TEXHOJOTMYECKOr0 IIpolecca WIM  MOJEPHHU3ALUU
000pya0OBaHMsI, MPUCIIOCOOTICHHM, MepeBoJe Ha HOBYIO BPEMEHHYIO WM IOCTOSHHYIO
paboTy, HapylIeHUH pabOTHUKOM TpeOOBaHUN 0€30MaCHOCTH, KOTOPOE MOXKET MPUBECTU K
TpaBMe, aBapuu WIM TOXapy, a TaKXkKe IpHU MepepbiBax B pabore Oonee ueM Ha 30
KaJeHJApHbIX JHeH, paboTHUK 00s13aH TPONTH BHEIUIAHOBBIM HMHCTPYKTax (C
COOTBETCTBYIOLIEH 3aIIMCHIO B JKYpHAJIE PETUCTPALIUUA HHCTPYKTAKEN).

1.6. K camocrosTenbHOi paboTe [JONYCKAKOTCAd JIMLA, O3HAKOMHUBILHECS C
0COOCHHOCTSAMU U MpUeMaMu 0€30M1aCHOTO BBIIOJIHEHUS Pa0OT U MPOIIEIINE CTAKUPOBKY
B TeueHue 2-14 cMeH noJi HaOII0AeHUEeM PYKOBOIUTEINS padoT (B 3aBUCUMOCTH OT TPYAOBOIO
CTa)ka, OMbITA U XapakTepa pador).
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1.7. PazpemieHre Ha CaMOCTOSITENIbHOE BBIMOJIHEHUE paboT (MOcje MPOBEPKHU
MIOJTYYCHHBIX 3HAHWI W HaBBIKOB) Ja€T PyKOBOJIUTENH PadOT.

1.8. Ilpu BemonHeHnn paboT mo oOpaboTke MeTamia Ha paOOTHUKOB BO3MOXKHO
BO3JICHCTBME BpEIHBIX U (WJIM) OMACHBIX IPOU3BOJCTBEHHBIX (AKTOPOB (PUCKU
MOBPEXKJICHUS 3J0POBbS), B TOM YHCIIE:

1.8.1. mBWXymuecss MOABMKHBIE D3JIEMEHTHI TEXHOJOTHYECKOTO O0OpYyIOBaHHUSA,
nepeMeniaeMble MaTepuabl, 3arOTOBKH, U3IEIHS;

1.8.2. mapmaromue MaTepualbl, 3JEMEHTbl TEXHOJOTHYECKOTO OOOpYAOBAHUS U
UHCTPYMEHTA;

1.8.3. ocTpble KPOMKH, 3ayCEHIIbI M IEPOXOBATOCTH HA IMOBEPXHOCTH 3arOTOBOK U
U3JIenii, 000pyI0BaHUs, THCTPYMEHTA;

1.8.4. 3ambIKaHUE >EKTPUUECKUX LIeTIel Yepe3 TeJo pabOTHHKA,

1.8.5. MOBBIIIEHHBIN YPOBEHB 1IIyMa U BUOpaLIUU;

1.8.6. moBbIIIEHHAs WU TIOHM)KEHHAs TEMIIEPATypa BO3ayXxa paboyeil 30HbI;

1.8.7. moBbIICHHAsT WM TIOHM)KCHHAsh TeMIEparypa MaTepHUalIbHBIX OOBEKTOB
MPOU3BOJACTBEHHOM CPEJIbI;

1.8.8. moBbIlIeHHAs! TEMIIEpATypPbl BOIBI U MAPa;

1.8.9. HenmocTaToyHasi OCBEIIEHHOCTh paboyeil 30HbI;

1.8.10. moBbIllIeHHAs 3ara30BaHHOCTh W (WJIM) 3aMbUICHHOCTH BO3JAyXa padouei
30HBI;

1.8.11. moBbllIeHHAs! UM TOHMKEHHAS BJIAXKHOCTh BO3/lyXa paboyeil 30HbI;

1.8.12. TokcHYeCKHE M pa3Ipa)karolMe€ XUMUYECKUE BEIIECTBA, MPOHUKAIOIINE B
OpraHu3M YeJIOBE€Ka Yepe3 OpraHbl JbIXaHUS, KEIYJOYHO-KUIICUHbIA TPAKT, KOXXHBIE
MTOKPOBBI U CIIU3UCTHIE 000IOYKY;

1.8.13. ¢usnuueckue u HEPBHO-NICUXUUECKUE TIEPETPY3KHU.

1.9. TIlpu o6paboTke mMeTasla HA paOOTHUKOB BO3MOXHO BO3/ICUCTBHE CIIEAYIOIINUX
po(eCCHOHAIBHBIX PUCKOB U OMACHOCTEH:

1.9.1. omacHOCTh NaJieHusI U3-3a IOTEPU PABHOBECHSI, B TOM YUCJIE TP CIIOTHIKAHUH,
IIPHU NIEPEIBUKEHUU IO CKOJIB3KUM MTOBEPXHOCTSIM WJIM MOKPBIM I10JIaM;

1.9.2. omacHOCTh MajJieHUs] H3-32 BHE3AIHOTO TMOSBJICHUS Ha MyTU ClEAOBaHUs
0O0JIBILIOTO NEPENAa BbICOT;

1.9.3. omacHocTb ynapa;

1.9.4. onacHOCTb OBITh YKOJOTHIM WJIM MPOTKHYTBHIM B PE3YJIbTaTe€ BO3JECUCTBUS
JBIDKYIINXCST KOJIOUIUX YacTel;

1.9.5. onacHOCTb HaThIKAHUS HA HEMOJBUKHYIO KOJIIOIIYIO IOBEPXHOCTH (OCTpHE).

1.10. Jns npeaymnpexxieHrs HeOIaronpusTHOTO BO3/IEHCTBUS Ha 310pOBbE PAOOTHHKA
OMACHBIX W BPEIHBIX IPOU3BOJICTBEHHBIX (PAKTOPOB €My HEOOXOJUMO IOTh30BATHCS
cpeAcTBaMU HHAMBUAYyaJbHOW 3amuThl (manee — CU3), mepedyeHb KOTOPBIX OMpEAelieH
roCyIapCTBEHHBIMU HOPMATUBHBIMH TPEOOBAHUSIMU OXPAHbI TPYAA:

—  KOCTIOM JJIS 3aIllMThl OT MEXaHUUYECKHUX BO3JECHCTBUHN (MCTUpAHU);

— 00yBb crienuaibHas JJIsl 3alIUThl OT MEXaHUYECKUX BO3EHCTBUIM (YIapoB);

— TepyaTKy I 3alIUThl OT MEXAaHUYECKHUX BO3JECHCTBUHN (MCTUpAHUSs, TOPE30B);

—  OYKH 3alIUTHBIE OT MEXaHUYECKUX BO3JEHCTBUI, B TOM YHCIIE C TOKPBITHEM OT
3aMoTeBaHUs;

— CHU3 opraHoB napixaHusi ¢ (GUIABTPYIOMIEH JTUIEBONW YacThiO - (DMIBTPYIOIINE

MOJTYMAaCKH.

1.11.PaGotats ¢  HeucmnpaBHbIMM  OOOpYJZOBaHHEM,  HHCTPYMEHTOM U
MPUCIOCOOJICHUSAMH, a TaKXK€ CPEeJACTBAMU HHIWBHAYAJbHON M KOJUICKTUBHOM 3alUThI
3amperaeTcs.

1.12. PaboTHuK 00s3aH:
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1.12.1. cobmronate TpeOOBaHUS WHCTPYKLHUH, TPYAOBYIO U NPOU3BOJCTBEHHYIO
JUCLUIUIMHY, PEKUM pabouyero BpPEMEHM M BPEMEHM OTHbIXa, [IpaBuia BHYTpEHHETrO
TpyaoBoro pacnopsiaka HUY BIID, Bce TpeOoBanust mo oxpaHe Tpyaa, 0e30macHOMY
IPOU3BOJACTBY pabOT, NPOM3BOACTBEHHOW CaHUTapuu, MOXapHOM O0e30IacHOCTH,
AIIEKTPOOE30MACHOCTH;

1.12.2. BBIMONHATH TOJNBKO Ty pabOTy, KOTOpas MOpPY4YeHAa M MO BBHIMOJIHEHUIO
KOTOPOM paOOTHUK MPOILIE] HHCTPYKTAX 110 OXpaHe TPYya;

1.12.3. 3HaTh Ha3HauYe€HHE NPHUMEHsSEeMOro oOOpYyAOBaHHs, HWHCTPYMEHTa W
IOPUCTIOCOONIEHUM, MX TEXHUYECKYI0 XapaKTepPHCTUKY, YCTPOMCTBO, MPHUHIMII pPaOOTHI,
HOPSA0K TEXHUYECKOTO 00CTYKHMBaHUS U TpaBuiia 0€30MacHOM dKCIITyaTalii;

1.12.4. paboraTh TONBKO € TeM  OOOpYJOBaHHEM, HUHCTPYMEHTOM H
NpUCTIOCOOJIEHUSIMH, 10 padoTe C KOTOPbIM pa0OTHUK 00ydayics Oe30MacHbIM METOJaM U
preMaM BBITIOJIHEHUS paboT;

1.12.5. mpaBunbHO npumeHaTs CHU3, NCIOIB30BaTh NX IO HA3HAYEHUIO;

1.12.6. cobnronath caHUTAPHBIE U AITUAEMHOJIOTHYECKNE HOPMBI U MPaBUJIa JIMYHOU
TMTMEHBl Ha CBOeM pabodeM MecTe, MpaBuia MPOU3BOACTBEHHOM CaHUTApUM; B Cilydae
3a00JeBaHMsl, TUIOXOTO CAaMOYYBCTBHSI, HEIOCTATOYHOTO OT/IbIXA CIEAYET COOOIINUTH O CBOEM
COCTOSIHUM HEMOCPEACTBEHHOMY PYKOBOIUTENO U 0OPATUTHCS 32 MEAUIIMHCKOM MOMOIIIbIO;

1.12.7. comepkatb pabouee MeCTO, MPOXObI B paboyeii 30HE B UUCTOTE U MOPSIKE,
pu OOHApYKCHUH 3axjIaMJICHUs paboueil 30HbI HE0OX0IUMO 00ECIICUUTh €€ YOOPKY;

1.12.8. He oTBIEKAaTHCS HA TOCTOPOHHUE JIe]a U Pa3rOBOPHI U HE OTBJIEKATh IPYTUX
oT paboThl. BpIMoNHATH TpeOOBaHHS 3HAKOB OE30MACHOCTH, OBbITh BHUMATENIbHBIM K
OpeayNnpeInuTeNIbHBIM CUTHAJIaM I'PY30MOAbEMHBIX MAIIMH, aBTOMOOMIIEH U JPYTrux BUAOB
JBYDKYILETOCsS TPAaHCIOpTa. 3ampeuiaercs CaauTbCs U OOJIOKAaYMBaTbCs Ha CilydaiHble
IPEIMEThI U OTPaXkACHMUS;

1.12.9. HemenneHHO u3BeHIaTh CBOEr0 HEMOCPEICTBEHHOIO WM BBILIECTOSIIETO
pykoBoautens (ynoOHBIM B JAAHHOM CUTyallUu CIIOCOOOM — JIMYHO, IO Tele(oHy, MO 3II.
1OYTE U T.JI.) O JOOOM U3BECTHOM €My CUTYAIMH, YTPOKAIOIIEH KU3HU U 30POBBIO JIOJCH,
0 HapylleHHMH paOOTHUKAMU M JAPYTMMHU JIMLAMH, YYaCTBYIOIIMMH B NPOM3BOACTBEHHOU
JesITeIbHOCTH paldoTodarenss TpeOOBaHUN OXpaHbl TPYAd, O KaKIOM H3BECTHOM €My
HECYaCTHOM Cllydae, HpPOMCIIEAIIEM Ha IMPOU3BOJACTBE, WIM 00 YXYAIIEHUH COCTOSHHUS
CBOETO 3/10POBbsI, B TOM YHCJIE O MPOSIBJIEHUH TPU3HAKOB IPO(ECCUOHAIBHOIO 3a00I€BaHU,
OCTpPOro OTpaBJEHUS, O0ECIEUUTh HE3aMEUIMTEIbHOE OKa3aHHWE IMOCTPAJaBIIEMy IEPBOU
IIOMOILY ¥ BBI3BAaTh CKOPYIO IIOMOIIIb;

1.12.10. mpu oOHaApyX EeHUU KaKOW-THMOO ONAaCHOCTU M ce0s WIH JIpyroro
paboTaroLEro HEMEAJIEHHO OCTAHOBUTH BBINOJIHEHHE PAbOT, 000 BceX OOHApPYKEHHBIX
HEUCIPABHOCTAX O0OpYyIOBaHUS, TPUCIOCOONICHUH, HHCTPYMEHTa JOJOXKUTh CBOEMY
HEenocpeACTBeHHOMY pykoBoauTento. K paboTe He mpucTynaTh 10 YCTpaHEHHs! BbISIBIIEHHBIX
HEHCIIPABHOCTEM.

1.13. PaboTHuUK HeceT OTBETCTBEHHOCTb B COOTBETCTBUM C JCHCTBYIOLIUM
3aKOHOJIATENIbCTBOM 33 COONIIOJIeHHEe TpeOOBaHWN WMHCTPYKUUH, MPOU3BOACTBEHHBIH
TPaBMAaTU3M U aBapuu, KOTOPbIE IPOU3OILIH [10 €r0 BUHE.

1.14. OO6cnyxuBaHue, pEMOHT, TMpOBEpKa, HCHBITAHUE U  TEXHUYECKOE
OCBHJICTEIILCTBOBAHNE OOOPYJOBAaHMSA, HMHCTPYMEHTa M MPHUCIOCOOJICHUH, JIOJKHBI
OCYLIECTBIIAITBCSI B COOTBETCTBUM C TPEOOBAHMAMM TEXHUYECKOW JOKYMEHTalUU
OpraHU3alUU-U3TOTOBUTEISL.

2. TpeOoBaHusi OXpaHbI TPY/AA Mepex HAYAJIOM PAdOThI
2.1. TlpuBectu B mopsiioKk pabodyro clenuagbHyl0 onexAy U oOyBb. Bo Bpems
paboThl paOOTHHUK 00513aH HAXOAUTHCA Ha pabovyeM MECTE B UUCTOM, UCTIPaBHOM CIICLIOACIK/IE,
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cnenoOyBu. Opexaa MojkHA ObITh 3aCTETHYTAa HAa BCE MYTOBHUIbI M 3alpaBlieHa, OPIOKU
JOJKHBI OBITh TIOBEpX OOYBH, 3aCTETHYTH OOIIara pykaBoB, YOpaTh BOJIOCHI IO TUIOTHO
obneraromuii TOJOBHOW yOop. 3ampemaercss padoTath B OTKPHITOW OOYBU (CIIAHIIHI,
NUIENAHIbl, OOCOHOXKM M T.1.). s 3aluThl OpraHOB JbIXaHHUS OT Ppa3IUYHOU
MPOU3BOJICTBEHHOM MBUIH HEOOXOUMO TPUMEHSTh PECIUPATOPHI UITH 3aIIUTHBIE MACKH, 1JIs
3aIUTHI PYK MMPUMEHSTH CPEACTBA 3aIUTHI PYK (MIEPUATKH ), JIJISl 3aIIATHI OPTAHOB 3PCHHUSI —
3aIUTHBIC OYKHU (IIIUTKU 3aIUTHBIC JTUIIEBBHIC).

2.2. OcmoTtpeTh pabodee MecTo, yOpaTh BCE JIMILIHKE MPEIMETHI, TOJTOTOBUTH CTOJIBI
Y CTEIJIIAXH JIJISl 3arOTOBOK, SIIUKH ISl 00pe3koB. [Ipu HamMuny mpueMHBIX yCTPOMCTB ISt
OTXOZ0OB U 3aroTOBOK, HEOOXOJUMO MPOBEPUTH UX HCHpaBHOCThH. [IpoBepuTh Hamuuue
JIpYyrux pabOTHUKOB B 30HE MPOBEACHUS PAOOT, YTO MOXKET MMOMEIIATh BHITIOJHEHUIO paboT
WM CO3J1aTh JOMOJIHUTEIbHYIO OMACHOCTbD.

2.3. TlpoBeputh OCBEIIEHHOCTh pabodero mecrta (OCBEMIEHHOCTHh JOKHA OBITh
JIOCTaTOYHOM, HO CBET HE JOJDKEH CICHUTh ria3a).

2.4. TlpoBeputb, 4TOOBI MPUMEHSEMbIE NPU paboTe 00OpyAOBaHUE, HMHCTPYMEHT U
NpUCIOCOOEHUs ObUIM HCIPABHBI, HEU3HOLIEHHBI M OTBEYadud O€30MacHBIM YCIOBUSM
Tpyna. [lonb3oBaTbesi HEMCIPABHBIM 000pPYAO0BAaHUEM, HHCTPYMEHTOM, MIPUCIIOCOOICHUSIMU
3anpeniaeTcs.

2.5. Pabouuii HMHCTPYMEHT, NPHUCIOCOOJIEHUS M MaTepualbl PACIOIOKUTh B
YCTAaHOBJIEHHOM MeCTe, B yJOOHOM M 0€30macHOM IS TOJIb30BAHUS TOPSIAKE, HCKITFOYast
BO3MOYXHOCTb UX CKaThIBAHMSI WJIU TIaICHHUS.

2.6. YcTaHOBUTH MPEAYCMOTPEHHBIE 3aUIUTHBIE TPUCTIOCOOIEHUS Ha UCIIOIb3yEeMble
MHCTPYMEHTHI U 000pYOBaHUE MIPU UX HAIUYUH.

2.7. llepen HauanoM pabOThl BHUMATEIbHO U3YUYUTh MHCTPYKIMIO IO AKCILTyaTalluH,
npaBWiia M TEXHUYECKYIO JIOKYMEHTAIMI0 OpraHU3allMU-U3rOTOBUTENSI 000pYAOBaHMS,
MHCTPYMEHTA U MPUCTIOCOOTCHHIA.

2.8. HeMexaHW3MpPOBaHHBIA PYYHOU UHCTPYMEHT:

2.8.1. nepeBsHHbIE PYKOATKHM HWHCTPYMEHTOB JOJDKHBI OBITh HM3TOTOBJIEHBI W3
BbIICPKAHHOW JIPEBECHHBI TBEPABIX U BA3KUX TMOPOA, TNAAKO 00paboTaHbl, Ha HX
MOBEPXHOCTU HE JIOJKHO ObITh BHIOOWH, CKOJIOB U APYTUX AePeKTOB. MHCTPpYMEHT JOJKEH
OBITh IPABIJIPHO HACAXKECH U MTPOYHO 3aKPETIICH;

2.8.2. yaapHble HHCTPYMEHTHI (MOJIOTKH, KyBajlAbl U T.JA. TOJKHBI UMETh PYKOSTKU
OBAJILHOTO CEYECHHUS C YTOJIIEHHBIM CBOOOJHBIM KOHIIOM. KOHCONB, Ha KOTOPYIO
HACa)XMBACTCSI MHCTPYMEHT, JOJDKHA OBITh PACKIMHEHA 3aePIICHHBIM KIMHOM W3 MSATKOU
ctanu. Ha nepeBsHHBIC pYKOATKH HAKUMHBIX HHCTPYMEHTOB (HAMMJIBHUKU 0J0Ta U T.J.) B
MECTax COMNPSDKEHUs] C WHCTPYMEHTOM JOJDKHBI OBITh HACaXXEHbl METATTHYCCKUE
(6aHIa)XKHBIE) KOJIBIIA;

2.8.3. ynapHble HHCTPYMEHTHI (3yOuiia, Kpeimecenau, 00poiKu) HE JOJIKHBI UMETh
TPEIINH, 3ayCEHIIEB, HAKJEMNa; 3aThIJIOYHAs 4YacTh WX JIOJDKHA OBITh TIaJKOH, HE HUMETh
TPEIINH, 3ayCEHIIEB U CKOCOB. J[iMHa py4yHoro 3yousna — He MeHee 150 MM, UX OTTAHYTOM
yactu — 60-70 MM; yroa 3aTOYKM JIE3BHSI — B COOTBETCTBUM C TBEPJOCTHIO
00pabaTbIBa€MbIX MaTEpPHAJIOB;

2.8.4. racuHbIC KIFOUU JOJKHBI COOTBETCTBOBATH pPa3MepaM rack U rOJIOBOK OOJITOB.
['yOku xinro4eit JomKHBI OBITH MapajuieIbHbl M HE UMETh TPEIIUH U 3a00MH, a PYKOSITKU —
3ayceHIeB. Pa3IBIKHBIE KITFOYH HE JJOJKHBI UMETh JTIO(Ta B TIOIBHKHBIX YACTSIX;

2.8.5. KOHIIBI PYYHBIX MHCTPYMEHTOB, CIY)XaIllUX IS 3aBOJKHA B OTBEPCTUS MPHU
MOHTaXxe (JIOMUKH JJis1 COOPKH U T.I1.), HE IOJKHBI OBITH COUTHIMU,

2.8.6. TOMBI JOJKHBI OBITH KPYIJIOTO CEYEHHsS M MMETh OJUH KOHEIl B (opme
JIONIATOYKH, a IPYTOM;
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2.8.7. B BUJE YeThIpeXTpaHHON nmupaMuabl. Bec toma B npeaenax 4-5 kr, qiuHa 1,3-
1,5 m;

2.8.8. ChEMHHKH JOJIKHBI UMETh UCIIPABHbBIC JIANIKHU, BUHTHI, TATU U YIOPBHI;

2.8.9. THCKM AOKHBI OBITH HAJIEKHO 3aKpeIUieHbl Ha BepcTake. ['yOKHM JOJKHBI
MMETh UCTIPABHYIO HACEUKY;

2.8.10. oTBepTKa JOHKHA OBITH C MPSMBIM CTEPKHEM, ITPOYHO 3aKPEIUICHA Ha PyUKe.
OTBepTKa 10 KHA UMETh POBHBIE OOKOBBIC TPaHHU;

2.8.11. ocTporyOmpl ¥ TIJIOCKOTYOIIBI HE JOMKHBI HMMETh BBIIIEPOJICHHBIX,
CIIOMaHHBIX TYOOK, PYKOSITOK;

2.8.12. pydHble COBKM s cOopa Mycopa ITOJKHBI OBITh H3TOTOBIICHBI W3
KPOBEJIBLHOTO KeJie3a U HE JIOJDKHBI UMETh OCTPBIX KOHIIOB M PBAHBIX MECT.

2.9. DnexTpu@UIMPOBAHHBIN HHCTPYMEHT U CTAHKH:

2.9.1. Bce PIEeKTPOMHCTPYMEHTHI U AJIEKTPONPUOOPHI JOKHBI UMETh 3aKPBIThIEC U
U30JIMPOBAHHBIE BBOJIbI (KOHTAKTHI) MUTAIOIIUX TPOBOIOB;

2.9.2. mpoBoia  BNEKTPOMHCTPYMEHTOB W DJIEKTpONpHOOpOB B  IEJAX
NpEeIOXpaHEHUsI OT MEXAHUYECKUX MOBPEKIACHUNW U BJIAru JOKHBI ObITH 3al[UIICHBI
PE3MHOBBIMH IIUIAHTaMU U OKAHYMBATHCS CIICLIMATIBHON MITEIICENIbHON BHIIKOM.

2.9.3. IlpoBepuTh HaIU4YUE U UCITPABHOCT:

2.9.3.1 orpaxaeHuil 3y0uaThiX KOJEC, MPUBOJHBIX PEMHEH, BAJIMKOB, MPUBOJOB U
p., a TAKXKEe TOKOBEAYIIUX YACTEH 3JIEKTPUUECKOM anmnapaTypbl yIpaBlIeHHUs] CTAHKOM;

2.9.3.2 3a3eMiIIOLUX YCTPOICTB;

2.9.3.3 npenoxXpaHUTEIbHBIX YCTPOMCTB IS 3aIUTHI OT CTPYKKH M OXJIAKIAFOIINX
JKMJIKOCTEH;

2.9.3.4 ycTpOMCTB AJisl KPEIJICHUS UHCTPYMEHTA (OTCYTCTBUE TPEUIUH, HAJJIOMOB,
IPOYHOCTh KPEIUJICHHs TUIACTUHOK TBEPIOro CIUIaBa U Ip.);

2.9.3.5 pexyuero, M3MEPHUTEIIBHOT O, KpPETEXKHOTO MHCTPYMEHTA u
npucrnocobneHuit. Pa3inoxxute ux B y100HOM MOPSIKE.

2.9.4. Tlepen kaxIbIM BKJIIOYEHUEM CTaHKa yOEKIAThCsl, UTO €ro MyCK HUKOMY He
YIPOKAET OMACHOCTHIO.

2.9.5. TlpoBepuTh Ha XOJIOCTOM X0y paOdOTy U UCIIPABHOCTD:

2.9.5.1 opraHoB ympaBieHusi (MEXaHU3MOB TJIABHOTO ABWXCHHUSI, MMOJA4H, IIycKa U
OCTaHOBKH JIBMDKCHUS U 1P.);

2.9.5.2 cucrempl cMa3ku W oxJaxieHus (yOeaurecb B TOM, 4YTO CMa3ka H
OXJIQXJAIOIIME KUJKOCTU MOAAI0TCS HOPMAJIBHO);

2.9.5.3 ¢dukcanuu peryaroB MNepeKIFOYEHUsI CTAHKA C XOJIOCTOr0 Ha paboymii;

2.9.5.4 Her nu 3aedaHUN B JNBWXKYIIUXCSA YaCTAX CTaHKa (MIMUHAENS, cana3kax
CynropTa u ap.).

2.9.6. Ilpu BbISIBICHUHM HEUCHPABHOCTU CTaHKAa HEMEMJICHHO JI0JOKUTh
HENOCPEACTBEHHOMY PYKOBOJIUTENO. Jlo ycTpaHeHMs HEUCHpPaBHOCTH K paboTe He
MPUCTYNATh.

2.9.7. Tlpu 06paboTKe BA3KUX METAIIOB, AIOIIUX CBUBHYIO CTPYXKKY, IPUMEHSThH
PEXYIIUN HWHCTPYMEHT CO CHEIUATBHBIMU CTPYKKOJIOMAIOIIUMHU YCTPOMCTBaMH, a MpHU
00paboTKe XPYNKUX METALUIOB — PEXYIIUA HMHCTPYMEHT CO  CHEHHAIbHBIMU
CTPYKKOOTBOJSILIMMHU YCTPOUCTBAMU, TPO3PAUYHBIEC SKPAHbI MIU UHIAUBU1yaIbHbIE IIUTKH.

2.9.8. OrtperynupoBaTb MECTHOE OCBEILEHHWE CTaHKa TaK, 4TOObl pabouas 30Ha
ObLJ1a IOCTATOYHO OCBEIICHA M CBET HE CIeNII 11a3a. [1oab30BaThCss MECTHBIM OCBEIIEHUEM
HarnpsbKeHueM Boiiie 42 B He gomyckaercsl.

2.9.9. TlpurotoBUTh KPIOUOK I YyAAJEHUS CTPYKKU IPHU TOKApHO 00paboTke
JeTajei, KUCTOUYKY C YAJUHEHHON PYUYKOH JJsl yAaJeHHs CTPYKKH mpu ¢pe3epoBanuu. He
MPUMEHATH KPIOYOK C PYYKOU B BUE METIIH.
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2.9.10. IlpoBepuTh NPaBUIBLHOCTb 3aTOYKHU PEXKYIIEro HHCTpyMeHTa. [Ipumenenue
HEWCIPABHOT'O WJIA HETPABWIHLHO 3aTOUEHHOTO MHCTPYMEHTA HE JI0MYyCKAETCsl.

2.9.11. Pa3MecTuTh LUIAHTH, MOJABOJSIINE OXJIAXKIAIOUIYIO KHAKOCTh TaK, YTOOBI
ObUla MCKJIIOYEHa BO3MOXKHOCTh CONPHUKOCHOBEHMSI MX C PEXYIIUM HHCTPYMEHTOM U
JBUKYITAMUCS YacTSIMU MAIllMH.

2.9.12. IlpoBeputh U oOECHEUYUTh JOCTATOUYHYIO CMa3Ky cTaHka. [Ipum cmaske
MOJIb30BATHCS TOJBKO COOTBETCTBYIOIIMMU TPUCTIOCOOTIECHUSIMH.

2.9.13. He momyckath pa3OpbI3rMBaHus Macia U )KUJAKOCTH Ha ToJI. |1 3aiuThl OT
OpbI3r ycTaHOBUTH MUTKH. [Ipu paboTte Ha xonogHOM Moy (acanbTOBOM, IIEMEHTHOM, U
T.J.) IOJb30BATHCS AEPEBIHHBIMU MMOJHOKHBIMU PEIIETKAMHU.

3. TpeGoBanusi oXpaHbl TPy/a BO BpeMs padoThl
3.1. Bo Bpewms npoBeneHust paboT paOOTHUKHU 00s3aHbI I0JI30BATHCS U MPABHIBHO
OpUMEHSTh BellaHHbIe UM CU3, paboTaTh TOIBKO B UCIIPABHON CHEIOJICKIE U CIIEIIOOYBHU.
3.2. Ilpu pabote ¢ pyYHBIM HEMEXAHU3UPOBAHHBIM HHCTPYMEHTOM:

3.2.1. mpoYHO 3aKperyIsATh 00pabaTbiBaeMylo IeTalb B THUCKAaX. Pplyar THCKOB
OITYCKAaTh IJIABHO, YTOOBI HE TPABMUPOBATh PYKU;

3.2.2. npu paboTe HaMWIbHUKAMHU CIEAUTh, YTOOBI Malblibl PYK HAXOAMJIUCH Ha
MOBEPXHOCTU HANUIBbHUKA;

3.2.3. mpu pyOke MeTaljja YCTAHOBUTH 3aLIUTHYIO METAINIMYECKYIO CETKY C
syeiikaMu He O6oJiee 3 MM WIJIM MHJIMBUIyaJIbHBIN JKPaH;

3.2.4. He TPOBEpATH NaAIbLIAMH PYK KAayeCTBO OINUIMBAEMON MOBEPXHOCTH BO
n30exaHue TPaBM;

3.2.5. oTpe3aeMyl0 IpH pPE3aHUU HOXKHUIIAMHU 3arOTOBKY W3 JMCTOBOTO MeETajia
IpUIEP)KUBATh PYKOIl B pyKaBHIIE;

3.2.6. He MPUMEHATDH raeyHble KIIOYH, UMEIOLINE 3€B OOJIBIIETO pa3Mepa, YeM raika,
HE YAJIUHATH PYKOATKY KiII0o4a IIyTeM HakIaJgblBaHus (3axBara) JBYX KIOYei;
IpeoTBPAILaTh CPHIB KJIHOYa, MPaBUJIBLHO HAKIAIbIBaTh KIIIOY Ha railKy, He MOATATMBATH
raiiky pbIBKOM.

3.2.7. He nmomyckaTh MOMNAaJaHKUE MANbLIEB WIM PYK B OMACHbIC 30HBI IpU padoTe ¢
MHCTPYMEHTOM U IPUCIIOCOOICHUSIMH.

3.3. Ilpu pabore ¢ 3aeKTpU(GUIHPOBAHHBIM HHCTPYMEHTOM U CTaHKaMHU:

3.3.1. BoimonuaTh TpeboBaHMs O€30MACHOCTH, U3JOKEHHbIE B OINUCAaHUU W
MHCTPYKIIMH TI0 SKCIUTyaTallud 0O0OPYAOBaHUs, a TaKKe TPeOOBaHUS IMPeNyNpEAUTEIbHBIX
TaOJIULI, TPUKPETUICHHBIX HA TTAHEJSIX.

3.3.2. YcTaHOBKY M CHSTHE MaTpOHA, CMEHY MHCTPYMEHTA, YCTaHOBKY JeTajei,
NEPEKIIOYEHNE CKOPOCTEN TPONU3BOIUTD TOJBKO ITPH OCTAHOBJIEHHOM 00OpPYAOBAHHH.

3.3.3. Bo Bpems paboThl cCTaHKa HE OpaTh U HE TIOJaBaTh Yepe3 pabOTaIOIINIA CTAaHOK
3aroTOBKHU U APYTrHe MpPeAMEThl, He MOATATUBATh OOJITHI, FAllKu U IpYrUe COCAMHUTENbHBIC
AJIEMEHTHI CTAHKA.

3.3.4. He omupaThCcsi Ha CTaHOK BO BpeMsi pabOThl M HE IMO3BOJSATH JI€JaTh ITO
npyrum jnuaM. PaboTtaTh Ha cTaHKe B pyKaBHIAX WM ¢ 3a0MHTOBaHHBIMU MajibllaMu Oe3
HanaJbyHUKA 3alpeniaeTcs.

3.3.5. N3beraTh HaMaThIBaHUS CTPYXKKU Ha 0OpabaThiBaeMblil MPEeIMET WU pe3ell,
HE HaIIpaBJISATh BBIOLIYIOCS CTPYKKY Ha ceOs. [loiap30BaTbes CTPYKKOJIOMATEIIEM.

3.3.6. He ygpansith CTPYyKKYy CO CTaHKa HEMOCPEACTBEHHO pPYKaMH WJHU
UHCTPYMEHTOM, UCIIOJIb30BATh AJIsl ATUX LIeJeH crelalbHbIi KPIOYoK Win meTKy. CiennuTtsb
3a CBOEBPEMEHHBIM yJIaJICHUEM CTPYKKHU C paboyero Mecra M CTaHKa.

3.3.7. OCTaHOBUTH CTAHOK U OTKJIFOYUTH MIEKTPOJABUIATEIb B CIIydasx:
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3.3.7.1 ecnu Ha METATMYECKUX YACTAX CTaHKa OOHApy>KEHO HampsKeHue
(olryIIeHUE TOKA);

3.3.7.2 snextpoaBuratens paboraer Ha aBe ¢a3bl (TYIHT);

3.3.7.3 ob6opBaH 3a3eMJISIONININ TTPOBO/T;

3.3.7.4 mpwu nepephiBe B OAa4€ ICKTPOIHEPTUY;

3.3.7.5 npu BO3HMKHOBEHHUHU BUOpaINY;

3.3.7.6 mipu ocnaliaeHUU KpeIIeHUs IeTalli, PeXKYIIEro UHCTPYMEHTA;

3.3.7.7 BpeMeHHOM IpeKpalleHnH padoThl UM YXOJ€ OT CTaHKa JJaXke Ha KOPOTKOE
BpeMS;

3.3.7.8 ycTaHOBKE, Ch€ME€ U U3MEPEHUU JeTaleil;

3.3.7.9 mpoBepke WM 3a4UCTKE PEKYLIEH KPOMKH pe3lia;

3.3.7.10 mpu TeXHUUECKOM OOCTYKMBAaHWUU CTaHKa, yOOpKe, CMa3Ke, YUCTKE;

3.3.7.11 mpu oOHApyXEHUH HEUCIPABHOCTH U JIOOBIX Jpyrux cOoeB B
(GyHKIMOHUPOBAHUU 000PYAOBAHMUS.

3.3.8. IlepenBukeHne peMHs IO CTYNEHYATHIM IIKMBAM Ha XOAY JOIYyCKaeTCs
TOJIBKO ¢ IPUMEHEHHEM NPEAYCMOTPEHHOIO KOHCTPYKIIMEN CTaHKa MEPEBOIOM.

3.3.9. MU3Geratrp 3ayceHIieB Ha 00pabaTHIBAEMBIX JACTaNISX.

3.3.10. Tlpu o6paboTke neTanel NPUMEHSITh PEXKUMBl pPE3aHMs, yKa3aHHbIE B
ONEpPallMOHHOM KapTe JJIs JaHHOW JIeTaJH.

3.4. Toxkapusbie padoThI

3.4.1. 3ona 06pabOTKHM 3aroTOBOK Ha TOKAPHBIX CTAHKAaX JOJIKHA UMETh 3alUTHBIH
AKpaH WU 3alUTHBIA KOXKYX, COJTOKUPOBAHHBIN C ITYCKOM CTaHKa.

3.4.2. Ilpn 3aKkperyieHMM JAeTajdd B KYyJAYKOBOM IHaTPOHE WJIM HCIOJIb30BAHUU
TUTAHIIAHO 3axBaThIBaTh JIeTalb KyJlauykaMd Ha BO3MOXHO OOJbIIyl0 BenuuuHy. He
JIOIYCKaTh, YTOOBI MOCTIE 3aKpEIICHUS JeTalld ThlIbHAs MOBEPXHOCTh KYJIauKOB BhICTYIaNa
U3 Ma3a MaTpoHa WM IUIaHIIAMObI 3a mpenebl HapyKHOro auaMerpa. Ecnu kynauku
BBICTYIAIOT, 3aMEHUTh NTaTPOH WM YCTAHOBUTH CHELMAIIBHOE OrPaKIEHUE.

3.4.3. Tlpu ycTaHOBKE MaTpoOHa WM IJIAHIIANOBI HA MIMUHICTH MOAKIAAbIBATh HA
CTaHOK JIepEeBSHHBIEC MPOKJIAJAKU C BBIEMKOU 10 hopMe nmaTpoHa (T1aHIIaiobn).

3.4.4. He cBuHuUMBaTh MaTpoH (IUIAHIIAM0Y) BHE3AMTHBIM TOPMOKCHHEM IIITHH/IEIS.
CBuHYMBaHME NAaTpOHA (TUIAHIIAKHOBI) yAapamMH KyJlayka O MOJCTAaBKY JOMYCKAETCs TOJIBKO
OpY PYYHOM BpaAIllEHUH MAaTpoHa (B ATOM cllydyae MPUMEHSTh MOJCTAaBKH C JJIMHHBIMU
pyUYKaMH).

3.4.5. YcranaBnuBaTh TSDKEIbIC TATPOHBI U MJIAHIIAMOBI HA CTAHOK M CHUMATh MX CO
CTaHKa HEOOXOJUMO MpPH MOMOIIU MOJBEMHOTO YCTPOMCTBA M CIELMAIBHOTO 3aXBATHOIO
npHUCIOcoOIeHUS.

3.4.6. B xymaukoBoM maTpoHe 0e3 momopa 3aaHei 0aOKu 3aKpervisiTh TOJBKO
KOPOTKHE, JJIMHON He OoJiee IBYX ITUAaMETPOB, YPAaBHOBEIICHHBIE 3arOTOBKH WM JIeTalu (B
JOPYTHX CiIydasix JUisl MoAIopa Heo0X0JMMO UCIOIb30BaTh 33IHIOI0 0a0KYy).

3.4.7. Tlpu 06paboTKe B LIEHTpax AeTaneil ;yuHou 12 nuaMeTpoB u Oojiee, a TaKxKe
IpU CKOPOCTHOM U CHJIOBOM pPE€3aHHUU JeTale IJIMHOW BOCEMb JHMaMeTpoB u Ooiee
MPUMEHSTH T0NOJHUTENbHBIE OMIOPHI (JIFOHETHI).

3.4.8. Ilpu oOpaboTke AeTaneil B IIeHTpax NMPOBEPUTH, 3aKpEIUICHA JI 3a/Hss1 OabKa
U TI0CTIE YCTAaHOBKM 3aroTOBKM cMasarh LeHTp. [Ipu manbHelmieil pabote mnepuoauyecKu
CMa3bIBaTh 33 JHUH IICHTP.

3.4.9. Ilpu pabore Ha pexumax ¢ OoybmKUMH cKopocTsiMu (Oosnee 450 06/MuH.)
MPUMEHATh BPALLAIOLIMNACA LEHTp, MpuiiaraeMelil K craHky. He paboTarh npu cKOpocTHOM
PE3aHUU C HE BPALIAIOIIUMCS 33 THUM [IEHTPOM.

3.4.10. He paboraTh co cpabOTaHHBIMH WU U3HOIIICHHBIMU IICHTPAMHU.
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3.4.11. Ilpu o0TOuke MIMHHBIX JETalel CIEIUTh 3a IEHTPOM 3aaHeill 0aOku,
NEPUOJUYECKH MPOBEPATH OCEBOM 3aKUM.

3.4.12. Bo uzbexaHue TpaBM H3-3a MOJIOMKH HHCTPYMEHTA:

— BKIIOYHWTH CHayalla BpallleHWE IINUHAENIA, a 3areM noaady. Ilpum sToM
o0OpabaTbiBaeMyl0 JleTaidb MPHUBECTH BO BpalICHHE [0 CONPUKOCHOBEHHUS €€ C PE3LOM,
BpE3aHue MPOU3BOIUTH IIJIABHO, 0€3 yIapOB;

— Tepea OCTAaHOBKOW CTaHKa CHadalla BBIKJIIOYUTH MOJlayy, OTBECTH PEXKYIIHUM
WHCTPYMEHT OT JIeTaji, a TOTOM BBIKJIIFOUYUTh BpallleHNE IITTHHES;

— IIpU NOJBOJKE pe3lia K OMpaBKe WM IUIaHIIaiOe coOioaaTh OCTOPOXKHOCTh U
u30erarh ype3MepHo IIIyOOKOU MoIauu pesla.

3.4.13. Pe310oByr0 rOJIOBKY OTBOJUTH Ha OE€30MMAaCHOE PACCTOSHUE TIPH:

— IIEHTPOBKE JIeTaJIel Ha CTAHKE;

— 3aunCTKe, NUIM(OBaHUU JeTalleld HAXIaYHBIM MOJOTHOM, OMUJIOBKE, IMAa0POBKE,
n3MepeHnu aetanei. [Ipy cMeHe marpoHa W JIeTalid OTOJIBUTaTh MOJAJIBIIE TAKXKE 3aqHUN
HeHTp (3aaHI010 6a0KYy).

3.4.14. Cnenuth 3a NpaBUIBHOM YCTAaHOBKOM pe3lia M HE MOJKIAAbIBATh MOJI HETO
pa3Hble Kycku Mertajuia. [lonb3oBaThCs MOAKIAAKaMU, PaBHBIMU OMOPHOW MOBEPXHOCTH
pesua. s 3Tux neneit uMeTh Habop MOAKIAAO0K PA3TUYHON TOJNIIUHBL, JUTMHON U IIUPUHOU
HE MEHEee OIMOPHOU YacTu pesia. Peser 3akuMaTh ¢ MUHUMAJIEHO BO3MOKHBIM BBIJIETOM U HE
MeHee yeM Tpems Oontamu. IIpym nmpuMeHeHHH JBYCTOPOHHHUX pe3lOB Ha HepaboTarolee
JIe3BHE HAJIeBaTh CHEIUATIbHBINA YEXOJI.

3.4.15. He 3ataunBath KOPOTKHUE pe3IIbl O€3 COOTBETCTBYIOIIEH OMPABKH.

3.4.16. He mnonb3oBaThCsi 3aKUMHBIMHM IaTPOHAMM, €CJIM H3HOLIEHBI padouue
IJIOCKOCTH KYJIAYKOB.

3.4.17. OGpabaTeiBacMyI0 IIOBEPXHOCTh pacrojiaraTb KakK MOXHO OJnxke K
OTMIOPHOMY WJIM 38KUMHOMY MPUCITIOCOOJICHHUIO.

3.4.18. Ilpum ycTaHOBKE 3arOTOBKM Ha CTAHOK HE HAXOIAUTHCS MEXKIY 3arOTOBKOU U
CTaHKOM.

3.4.19. He knacTp neraiu, MHCTPYMEHT M Jpyrue MpeJAMEThl Ha CTAaHUHY CTaHKa U
KPBIIIKY TepeaHeit 0a0Ku.

3.4.20. Tlpu oTpe3aHuy TAKENBIX YACTEH JI€TaIN WM 3arOTOBOK HE MPUIEPKUBATh
OTpe3aeMbIii KOHEI] pyKaMHu.

3.4.21. Ilpu omwmioBke, 3a4uMcTKe, HUTMGOBAHUM OOpabaThIBaEMbIX JeTajied Ha
CTaHKe:

—  HE [IPUKacaThCs PyKaMu WIN OJI€KI0N K 00pabaTeiBaeMON JETaIIN;

—  CTOSITh JIULIOM K MAaTPOHY, JIepKa pyUKy HAUJIbHUKA JIEBOU PYKOH, HE MEPEHOCS
MpaByIoO PyKY 3a JAeTallb;

— HE TPOU3BOJUTH OMNEpaIMy C JeTalsIMU, WMEIOIIMMHU BBICTYIAIOIINE YaCTH,
nasbl, BHIEMKH (Ma3bl ¥ BEIEMKH MPEIBAPUTEIIBHO 3a/ieJIaiiTe IePEBIHHBIMU IPOOKAMM).

3.4.22. Jlns 06paboTKH eTajel, 3aKperjeHHbIX B LICHTPaX, MPUMEHATH 0€30I1acHbIE
MOBOJIKOBbIE MATPOHBI WM 0€30M1aCHbIE XOMYTUKH.

3.4.23. Tlocne 3akperyieHUs 3aroTOBKH (J€Tanu) B MATpOHE Cpa3y K€ BBIHYTh
TOPLIOBBIN KJIIOY.

3.4.24. Tlpu 3akperieHuu JeTalid B IIEHTPaXx:

— MpOTEPETh U CMa3aTh LICHTPOBBIE OTBEPCTHUS;

— HE MPUMEHSTH IEHTP C U3HOIICHHBIMHU UJIN 3a0UTHIMU KOHYCAMH,

— CJeIuTh 3a TeM, YTOOBI pa3Mepbl TOKAPHBIX IIEHTPOB COOTBETCTBOBAIH
[IEHTPOBBIM OTBEPCTHSIM 00pabaThIBAEMOM JETaIIH;

— HE 3aTAruBaTh TYro 3aJHUN LIEHTP, HAJEKHO 3aKPEIUIATh 3aJHIOI0 0aOKy u



MIUHOJIb;
— CJeauTh 3a TeM, YTOOBI JIeTajbh OMHpajach Ha LIEHTP BCEW KOHYCHOM 4YacThiO
LEHTPOBOTO oTBepcTUsl. He nonyckaTe yrnopa LeHTpa B IHO LIEHTPOBOI'O OTBEPCTUS JAETAIIH;
— He paboTaTh Ha CTaHKe ©0e€3  3aKpeIUIeHHs [aTpoHa  CyXapsmH,
peI0TBPAILAIOIIMMU CAMOOTBUHUMBAHUE MIPU peBEpCE;

— HE TOPMO3UThH BpalleHHE IIMUHJENS HAKUMOM PYKH Ha BpallaloIIUecs YacTH
CTaHKa WIH JETaJIH.

3.4.25. JIns KpemyieHUus METYUKOB HE IPUMEHSTh MaTPOHbI WK MIPUCIIOCOOICHHUS C
BBICTYIAIOIMMHU YacTsIMH (railkaMu, BUHTaMH ).

3.4.26. JIns ycTaHOBKM METYMKAa B TATPOH WIM MINHHACTHL HEOOXOIUMO
OCTaHAaBJIMBATh CTAHOK.

3.4.27. He nepxaTh AeTasib BO BpeMsi 00paOOTKH pyKaMH.

3.4.28. TlogBoaUTh CYMIIOPT € 3aXaThIM MPYTKOM (00ATOM) K IUIAIIKaM MEAJIEHHO,
eclii TIoCJIeIHUI He 3a0upaeT KOHEl IPyTKa, OTBECTH CYHNIOPT 00paTHO, OTPEryIUpOBAThH
IIPABWIBHYIO YCTAHOBKY IJIAIIKH.

3.4.29. He mpukacatbcs nanpliaMu K IUIAIKaM JUIS ONPENENICHUs €€ PEeKYIIUX
KayecCTB.

3.4.30. 3ampemaercs BO BpeMsl BpAIlEHUSI U3ENHs WIW TUIANIEK U3MEPATh PE3b0y
KanuOpaMu.

3.4.31. Ilpu Hape3ke NIMHHBIX OOJTOB BHUMATEIIBHO CJIEAWTH 3a UX 3aKaTUEM U
MPUMEHSITH MMOJICPKUBAIOIINE CTOUKH.

3.4.32. Ilpu ycraHoBKe OOJTOB WJIM NMPYTKOB KOHIIBI MX XOPOIIO 3ampaBuTh. B
IPOTUBHOM CIIy4a€ BO3MOKHBI CPBIBBI PE3bOBI U MTOJIOMKA IJIAIIEK.

3.5. ®pesepHbie padoThI

3.5.1. [Tlepen yctaHOBKOI Ha CTaHOK 00padaThIBaeMblIe ACTAIN U MPUCITOCOOTICHUS
HEOOXOJIMMO OYHCTHTh OT CTPYKKM M Maciia, 0COOGHHO coIpuKacaromuecs 0a3oBble U
KpEne)KHbIE TOBEPXHOCTH.

3.5.2. 3ampemaetcs paboTaTh HAa YHUBEPCAIBHBIX (PPE3EPHBIX KOHCOJBHBIX
CTaHKaxX, a TaKXe CTaHKaXx C KPECTOBBIM CTOJOM O0€3 Orpa)KJeHus 30HbI 00pabOTKU
3aroTOBOK.

3.5.3. O0pabateiBaeMyI0 J1eTajlb YCTAHOBUTh HA CTAHOK MPABHJIBHO M HAAEKHO,
9TOOBI BO BpeMs pabOThI CTaHKA OBLIT HCKITFOYEH €€ BBUIET.

3.5.4. [erans 3akpenuThb B MeECTax, HaXOMIAIMIMXCS Kak MOXHO OJIKe K
oOpabartbeiBaeMoil moBepxHocTH. [Ipu kpennenuu netanu 3a HeoOpaboTaHHBIE TOBEPXHOCTHU
IPUMEHSATh TUCKU U TIPUCTIOCOOJICHHS ¢ HACEUKON Ha MPHKUMHBIX T'yOKax.

3.5.5. [eranb k ppe3e nogaBaTh TOTAa, KOT/1a MOCIEAHAS MOJYyYUT BpaIlCHUE.

3.5.6. TIlpu cmeHne oOpabaTbiBa€MOM JI€Tal WM MPU €€ U3MEPEHUU OTBECTU Ppe3y
Ha 0e30IacHOe pacCTOSIHUE U OCTAHOBUTH €€ BpallleHHeE.

3.5.7. [Ilpexnae uem BbIHYTH A€Tallb U3 TUCKOB, NATPOHA WJIM IPH>KUMHBIX IJIAHOK,
OCTaHOBUTb CTAHOK, OTBECTH PEXKYILIUN HHCTPYMEHT, YTOOBI HE OBPEIUTh PYKY O PEKYILHE
KPOMKH.

3.5.8. HaGop ¢pe3 ycraHOBUTH Ha OMNpaBKY TakK, YTOOBI 3yObsi HMX OBLIH
pAcIOJIOKEHBI B IIAXMAaTHOM HOPSIAKE.

3.5.9. Bpesats dpe3y B netanb nocTeneHHo. MexaHuuecKylo 1Mojiaqy BKIOYaTh 10
CONPUKOCHOBEHUS JieTanu ¢ Pppe3oi. [Ipu pydHoit mogayde He JOMYCKATh PE3KUX YBEITHMUCHUN
CKOPOCTH TI0JIa4¥l HHCTPYMEHTA U TNIYOUHBI Pe3aHusl.

3.5.10. Ilpu ¢pe3epoBaHrM HE BBOJUTH PYKH B ONACHYIO 30HY BpAIECHUs (PpeE3BbI.

3.5.11. Tlonws3oBaTbes TOJBKO HcnpaBHOM (pe3oit. Ilepen ycraHoBkoil (pe3bl
MPOBEPUTE:
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—  HAQJEKHOCTh ¥ MPOYHOCTH KPEIJICHHUS 3yOheB WM IJIACTHH U3 TBEPAOTO CIUIaBa
B Kopryce (pessl;

—  LEJIOCTHOCTb U ITPaBHJIBHOCTb 3aTOYKH IIJIACTUH TBEPAOTO ciijiaBa. Ilnactunsl He
JOJIKHBI UMETh BBIKPOIIMBIINXCS MECT, TPEILUH;

—  eCIIM PeXyIIue KPOMKH 3aTyMHIUCh WM BBIKPOIIMINCH, (hpe3y HeoOXoIumMo
3aMEHHTbh. Y CTAHOBJICHHYIO U 3aKpeIUICHHYIO (pe3y mpoBepuTh Ha Ouenue. PagnanbHoe u
TOpIIOBOE OMeHHe He NOJDKHO mpeBbimath 0,1 MM. YcTaHOBKY U ¢heM (pe3 IpOU3BOAUTH B
pYKaBHIIaX.

3.5.12. He nomyckaTh CKOIUIEHHUS CTPYXKU Ha ¢pe3e u onpaske. [Ipu oOpaboTke
BSI3KUX CTaJIel MPUMEHSTH (PPEe3bl CO CTPYKKOKOJIAMHU.

3.5.13. BrixonauuBasi (pe3y U3 IIMUHJENS, HE MOICPKUBATH €€ HE3aIIUIIEHHON
PYKOH, MOJIB30BAThCA ISl TOTO JIACTUYHOM MTPOKIAJAKOM.

3.5.14. BOnu3u Bpamatouieiicss gpes3bl ynaiasTh CTPYKKY TOJBKO KHUCTOUYKAMHU C
pyuKoil nnuHoi He MeHee 250 MM.

3.5.15. ®pes3nyto omnpaBky win (pe3y 3aKperuiaTh B IIMHUHJEIE TOJBKO KIOUOM,
BKJIIOUHMB 11epedop, YTOObI IIMUHIENb HE TPOBOPAUNBAJICS.

3.5.16. Ilpu ycraHOBKe U CHATHH (Ppe3 OCTEPEraThCs paHEHHH MaIbLIEB O PEKYIINE
KPOMKH HWHCTPYMEHTA.

3.5.17. OtBepcTue WNUHAENSA, XBOCTOBHK ONpPAaBKU WM (Ppe3bl, MOBEPXHOCTH
NEPEXOHON BTYJKM TMepe]] YCTAaHOBKOM B IIMMHJIEIh TLIATENIBHO OYHCTHTh, YCTPAaHUB
3a00UHBI, U IPOTEPETb.

[Ipu ycTaHOBKE XBOCTOBMKA WHCTPYMEHTa B OTBEPCTHE IUIMUHAEIS HEOOXOIUMO
yOeIuThCS B TOM, YTO OH CaJIUTCS IJIOTHO, 0e3 modra.

3.5.18. 3axkumaTh M OTKUMaTh (Gpe3bl KIFYOM Ha OINpaBKe MPH BBIKIOYESHHOM
3JIEKTPOJIBUTATEIIE.

3.5.19. Tlpu cHATHUM NEpPEXOAHOW BTYIKH, ONPABKUM WIH (pe3bl CO IIMUHIEIS
HEOOXOJMMO TIOJIb30BATHCA CIIELMAIBHOM BBIKOJIOTKOM, IOUJIOXKUB Ha CTOJ CTaHKa
JIEPEBSHHYIO MOAKIAIKY.

3.5.20. He TOpMO3UTH CTAHOK Ha)KaTHEM Ha JAETaJH, pyKa MOXKET IonacTh Ha (pesy.

3.5.21. Tlocne ycraHOBKM (ppe3bl WM ee OmpaBKH YOpaTh KIIOY C TOJIOBKU
3a)KUMHOI0 60JTa.

3.5.22. He pomyckaeTcsi BbIKOJIauuMBaHUE (Dpe3bl U3 IIMHUHJENS, NOAJepKUBas ee
HE3aIUIIEeHHON pyKoH. JJ1s 3TUX 1eneil HeoOX0AMMO MPUMEHSTH 3JIACTUYHYIO POKIAJIKY.

3.5.23. OcranaBnuBasi CTaHOK, BBIKJIIOYMTH MOJady, 3aTeM OTBecTH (pe3y or
o0OpabaTeIBa€MOM JETaIH, BRIKIIOUNTD BpallleHne Gppe3bl (IIMUHIeTs).

3.5.24. Bo Bpems paOoOThl CTaHKAa HE OTKPbIBaTh M HE CHUMAaTh OTPAXKICHUS U
IIPEIOXpaHUTENIBHBIE YCTPOUCTBA.

3.6. CaepianibHbie padOTHI

3.6.1. Bo Bpems paboThI HE HAKIIOHITHCS OJIM3KO K BPAIIAOIIEMYCS IITTUHACIIO 1
pEeXyIIEeMy HMHCTPpYMEHTy. B mpouecce paboTbl CleIUTh 32 COCTOSHUEM CHELOACKIbl U
roJIOBHOro yOopa BO H30€KaHUE NONaJaHMsl OJEXKIbl M BOJOC B JABIDKYILIUECS H
BpAallAIOIINECs YAaCTH CTAHKA.

3.6.2. VYcraHoBuUTh 00pabaThIBAEMyI0 3aroTOBKY IIPaBWJIBHO U HAaJEkKHO,
UCKJIIOYUB BO3MOKHOCTD €€ BpallleHUsI UHCTPYMEHTOM.

3.6.3. He npumensTs npu paboTe TaTPOHOB U MPUCTIOCOOTIEHHI C BHICTYNAIOIIMMHU
CTOIIOPHBIMU BUHTaMH U 60nTaMu. Eciy ecTh BRICTYMAIONIUE YAaCTH, OTPAIUTh HX.
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3.6.4. (OOpabarbiBaeMble JeTaNIN, TUCKU U MPUCIIOCOOIEHUS HEOOXOJUMO MTPOYHO
U HaIeXKHO 3aKpenuTh Ha CToJie WM (yHIaMeHTHOH mumte. Kperenue mpou3BOAHMTH
CHELUAIbHBIMU KPENEKHBIMU JIeTAIsIMU; OO0JITaMU, COOTBETCTBYIOIIMMM a3y CTOJA,
NPWKUMHBIMU TUTaHKaMH, YIIOpPaMU U T.JI.

3.6.5. He nomyckaercs oxJaxaaTh Bpalatouieecsi CBEPJIO BIaKHOW BETOUIBIO.

3.6.6. YcraHOBKa JeTalieil Ha CTaHOK, U CHATHE UX CO CTaHKa MPOU3BOJIUTCS B TOM
cilydae, Korja IMUHACNb C PeKYIIUM HHCTPYMEHTOM HaXOAUTCS B UICXOAHOM MOJIOKEHHH.

3.6.7. Tlpu ycTaHOBKE pPEXYIIMX HHCTPYMEHTOB (CBEpJ M T.[.) BHHUMATEIbHO
CJIEIUTh 33 HAJE)KHOCTBIO U IIPOYHOCTHIO UX KPEIJIEHUS U MIPABUIBHOCTBIO LIEHTPOBKH.

3.6.8. Ilpu cMeHe MHCTpyMEHTa ONYCTUTh IINUHAENb. He NmpousBoauTh CMEHY
MHCTPYMEHTa Ha pabOoTaloIIeM CTaHKE.

3.6.9. He nmonp30BaTbCcd HUHCTPYMEHTOM C  H3HOIICHHBIMM  KOHYCHBIMU
xBocTOBUKaMH. [Ipu ycTaHoBKke B MINMHAENb CBEpiia WIM Pa3BEPTKU C KOHYCHBIM
XBOCTOBHUKOM OCTEPETraThCs IOpe3a PYK O PEKYIIYI0O KPOMKY HHCTPYMEHTA.

3.6.10. B cnydae 3aegaHus MHCTPYMEHTA, MOJOMKH XBOCTOBMKA CBEpJIA, METUMKA
WU IPYrOro MHCTPYMEHTA BBIKIFOYUThH CTAHOK.

3.6.11. He ynepxuBaTh NpOoCBEpIMBAEMYIO J€TAllb pyKaMu. Menkue aeranu, eciiu
OTCYTCTBYIOT NMOAXOASIINE KPENEKHbIE MPUCITOCOOICHHUS, YIEPKUBATh PYYHBIMH TUCKAMH,
KJIEIIAMH UJTU TUIOCKOTyOLIaMHu.

3.6.12. He mnpou3BOoAWTh CBEpPJICHHUE TOHKHX IUIACTUHOK, IOJOC WM JPYTrUX
MOJAO0OHBIX JieTajnel 0e3 KPeIIeHUs B CIICIUAIbHBIX MPUCTIOCOOICHUSIX.

3.6.13. Ecnu n3genue moBOpavYMBaETCs HA CTOJIE BMECTE CO CBEPJIOM, HE IIBITATHCS
NpUIEPKUBATh €T0 PYKO, HEOOXOUMO OCTAHOBHUTH CTaHOK. ClieNaTh HY)KHOE UCIIPABICHHE
WIH B35Th COOTBETCTBYIOIIME mnpucnocoOnenus. [Ipu ocrnabneHuu KpemieHus cBepiia B
NaTpOHE WIX JETAIA Ha CTOJIE HEMEAJIEHHO OCTAHOBUTH CTAHOK.

3.6.14. Tlpu cBepiieHnU ITyOOKHX OTBEPCTUM MEPUOAMYECKH BBIBOAUTH CBEPJIO U3
OTBEPCTHS I YAAJICHUS CTPYKKH.

3.6.15. Ypansate CTpyXKy C MPOCBEPIMBAEMOM JIETAIM U CO CTOJIA TOJIBKO TOT[a,
KOTI'Jla MTHCTPYMEHT OCTAHOBJIECH.

3.6.16. KiuHbs, BUHTBI W JAPYTHME€ DJIEMEHTbHI, MCIOJb3yeMbIC JIA 3aKpEIUICHUS
MHCTPYMEHTa, HE JOJDKHBI BBICTyHaTh Haj nepudepueil MMUHIEIS TOPU3OHTAILHO-
pPacTOYHBIX CTAaHKOB. [Ipy HEBO3MOXHOCTH BBITIOJHEHHS 3TOTO TPeOOBaHHS MO yCIOBHAM
IPOU3BOJICTBEHHOTO TIpOLecca WM KOHCTPYKTUBHBIM OCOOEHHOCTSM 00OpYyIOBaHUS
MOBEPXHOCTh, MPEACTABISIONIYI0 OMACHOCTh AJisi PaOOTHUKOB, HEOOXOAMMO 3aKpbIBATh
3aIIUTHBIM YCTPOUCTBOM.

3.6.17. Ilpu cmeHe maTpoHa UM CBEpJia HEOOXOAUMO TOJIb30BATHCA CHEUATBHBIM
METANTUYECKUM KITMHOM.

3.6.18. He ocranaBnuBaTh BpalleHUe IIMUHJIEIS (MaTpoHA) HAXKMMOM PYKH Ha
HINUHENb WK NMaTpoH. He mpukacatbest K CBepily A0 MOJHOW OCTAHOBKHU CTaHKA.

3.6.19. Pexymmii HHCTpYMEHT MOJABOIUTEL K 00pabaThiBaeMO JIeTaau MOCTENEeHHO,
1J1aBHO, 6€3 yaapa.

3.6.20. Ilpu pyuHoil moaaue cBepja U IPU CKBO3ZHOM CBEPJICHUU WM CBEPJIECHUU
CBEpJIaMH MAJIOTO MaMeTpa He MPHUKIAAbIBATh HA phIYar Mojaud 3HAYUTEIbHBIX YCHIIHM.
[Tpu aBTOMaTHYECKOH MO/Iaye HE AOMYCKaTh M0/1a4, MPEBBIIAIONINX YKa3aHHbIE B MACTIOPTE
HOPMBI.

3.6.21. Ilepen ocraHOBKOW cTaHka OTBecTH (yJajauTb) MHCTPYMEHT OT
obOpabaTeIBa€MOM JETaIH.

3.7. Ortpe3nbie padoThI
3.7.1. TlpoBepuTh NpaBUIBLHOCTb YCTAHOBKHU U3/ENHS 10 MyCKa CTaHKA.
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3.7.2. Hepabouuii yd4acTOK JICHTOYHO-OTPE3HOM MHJIBI CTaHKAa JOJDKEH OBITh
OrpaskJIeH.

3.7.3. Cnenute BO BpeMs palOThl, YTOOBI IIKUBBI JIEHTOYHO-OTPE3HOI'O CTaHKa
MMEIU OTPAXKICHUE PEXKYIIEro MOJO0THA MO BCEH JJIMHE, 3a UCKIIOUCHUEM y4acTKa B 30HE
pe3aHus, a TaKKe UMeNId OTPak/IeHUs U ¢ OOKOBBIX CTOPOH.

3.7.4. OTpe3Hble KpYriaONWIbHbIE CTaHKU C TEpeJHEd CTOPOHBI  JIOJKHBI
OCHAILATHCS MEPEMEIIAEMbIM B CTOPOHY, OTKH/IHBIM HJIM CbE€MHBIM KPAHOM, 3aIIMIIAIOIIUM
paboOTHUKA OT CTPYKKH, OTJIeTarolel npu pe3aHnu. HepaGouuil yqyacTOK MHIIBI OTPE3HOTO
KPYTJIOMMJIBHOTO CTAHKA JI0JKEH OBITh OTPaKICH.

3.7.5. Otpe3Hble KpYTJIONUIbHBIE CTAHKU JOJKHBI OCHAIIATHCS yCTPOMCTBAMU IS
aBTOMATHYECKON OUMCTKH BIAJIUH 3yObEB OT CTPY>KKHU BO BpeMsi pabOTHI.

3.7.6. 3ampemaeTcs yCTaHaBJIMBATh HAa CTAHOK MWIbHBIE IHCKA C JIHAMETPOM
OTBEpPCTUS, NPEBBIMIAIONIUM JHaMETp Baia (LIMHUHIAENA), a TakKe NPUMEHSTh BCTABHBIE
KOJIbIIa (BTYJIKHM) 171l YMEHbBILIEHUS TUAMETPa OTBEPCTHS.

3.7.7. JIeHTOYHO-OTpE3HBIE  CTAHKM  JIOJDKHBI ~ OCHAIIAThCA  yCTPOMCTBOM,
IPEIOTBPALLAIOIIMM TPABMUPOBAHUE PEKYIIMM IIOJIOTHOM, B CIIy4ae €ro pa3pblBa.

3.7.8. Pexyliee MOJOTHO JIEHTOYHO-OTPE3HBIX CTAaHKOB IO BCEW €ro nHE (3a
UCKIIFOUEHUEM 30HBl pe3aHMsi) AOHKHO MMETh Orpak/eHHUs, COJOKHMPOBAHHBIE C IIYCKOM
ctaHka. [IIkuBbI pexyiero nojoTHa MO OKPYKHOCTH U ¢ OOKOBBIX CTOPOH TaKXKE JOJIKHBI
UMETh OTPaKIEHUE, COJTOKUPOBAHHOE C MTYCKOM CTaHKa.

3.7.9. HampaBneHue IBHKEHUS MUIBHOM JIEHTHI B MECTE pe3a JOJIKHO OBITh CBEPXY
BHH3.

3.7.10. JleHTOYHO-OTpE3HBIE CTAaHKU JAOJDKHBI OBITH OOOPYIOBAaHBI TOPMO30OM H
YCTPOWCTBOM, NPEIOTBPALIAIOIIUM TPAaBMUPOBAHUE PEXKYIIUM IOJOTHOM B CIIy4ae €ro
paspeiBa  (IIyT€M  aBTOMAaTUYECKOTO  BBIKIIOYEHMS  [JIaBHOTO IMPUBOJA  CTaHKa,
aBTOMATHYECKOI'O0 CXBAThIBAaHUS [IOJOTHA MATrHUTHBIMM IUIACTUHKAMM WJIH JIPYyTUM
CIocooom).

3.7.11. YcraHaBiuBaeMble Ha  JICHTOYHO-OTPE3HOM  CTaHKE  YCTPOMCTBA,
MpeHa3HauY€HHBbIE /111 CBAPKU PEKYILETO MOJIO0THA, JOKHBI UMETh OTPAaKIEHUS OT UCKD.

3.7.12. Ha oTpe3HBIX CTaHKax JOJDKHO OBITh MCKIIOYEHO HENpPelyCMOTPEHHOE
najzieHre oOpabaThiBaEMOro MaTepuala U OTPEe3aHHBIX 3aroToBOK. OTpe3aHHbIE 3arOTOBKU
JOJKHBI OTBOAMTHCS B Tapy MPH IMOMOIIN POJIBIAHTOB, KEJI000B U APYTUX IPUCTIOCOOICHHI.

3.7.13. Tlepeanss 4yacTh NWIBHOW paMbl HOXKOBOYHOM NMUJIbI HE JIOJKHA BBIXOAUTH
3a TOpel pyKaBa CTaHKa WM JI0JDKHA OrPakAaThCsl 3alUTHBIM YCTPOUCTBOM.

3.7.14. KpoMKH KO>XYXOB OTPE3HBIX NHJ U KPYTOB, JEHTOUYHBIX IMUJI y 30HBI UX
PAaCKpBITHS, a TaKKe BHYTPEHHHE MOBEPXHOCTH KOXKYXOB JOJKHBI OBITH OKpAamIeHbI B
JKEJITBI CUTHAJILHBIN [IBET.

3.7.15. Bo Bpems paGoThl abpa3suBHO-OTPE3HBIX CTAHKOB CIIEIUTH 3a 3P HEeKTUBHON
paboToii  MBIECOOPHUKOB, UYTOOBI A(PPEKTUBHO 3aXBAaThIBAICA MCKPOBOM  (haked.
Konctpykmust mpuie3abopHUKa W OTXOMSALIETO OT HEr0 K OTCAChIBAIOIIEMY YCTPONCTBY
BO3JyXOBOJIa JIOJDKHA IMPEeAyCMaTpUBaTh BO3MOXHOCTH YJOOHON OYMCTKM MX OT Harapa,
0o0pa3yromerocsi Mpu KOHTAaKTE PACKAJICHHBIX METAUIMYECKHX YacTUI] ¢ BHYTPECHHUMU
MOBEPXHOCTSIMH IbLIE3a00PHHUKA U BO3yXOBOJIA.

3.7.16. AGpa3uBHO-OTPE3HBIC CTAHKU MPU TEXHUUYECKON HEOOXOIUMOCTHU JOJIKHBI
KOMIUIEKTOBATbCS MHAMBUAYAJIbHBIMU OTCACHIBAIOIIMMU ycTpoilcTBamu. B  ciydae
OPUMEHEHHs] B OTCACBIBAIOIEM YCTPOWCTBE TKAHEBBIX (MIBTPOB TKaHb JOJDKHA OBITH
OTHECTOWKOW WMJIM HA yYacCTKE BCACHIBAHUS IEPE] YCTPOHUCTBOM JIOKEH ObITh YCTAaHOBJICH
VCKPOYJIaBJINBATENb.
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3.7.17. Otpe3Hble Kpyru abpa3uBHO-OTPE3HBIX CTAHKOB JIOJKHBI OBITH OTPaKICHBI
3alIUTHBIMU KOKyXaMu. C BHEITHETO TOPIIa KOKYXU AOJKHBI UMETh yI00HO CHUMAIOIIIHUECS
WIM OTKpPBIBAIOLIMECS KPBIIIKK, 3aKperuisieMble B pabodem mnosioxkeHuu. Hampapienue
JBUKEHUS (BpAalllEHUs1) UHCTPYMEHTA JOKHO OBITh YKa3aHO CTPENIKOW, MOMEIIEHHON Ha
3alIUTHOM KOXYXE.

3.7.18. Ilpu 3aTOuKe KpPYTbBIX MW JOJDKHA OBITH COXpaHEHa KOHIIEHTPHUYHOCTD
BEpIIMH BCeX 3yObeB OTHOCHTEIBHO OCH BpallleHUs JAMCKA. 3aTouyka MU JIOJDKHA
MPOU3BOJIUTHCS B COOTBETCTBUU € TPEOOBAHUSMU 3aBOJICKOM MHCTPYKLIUU.

3.7.19. 3anpemaeTcss NPUMEHSTh KPYTrible MUIbI C TPEeIIMHAMU Ha JIUCKE WIIU
3yObsiX, C IBYMS MOPSI/T BEUIOMAHHBIMU 3YObsIMU, C BBIIEPOICHHBIMHA WM OTIIABIIUMHU OT
3yObeB IUTACTUHKAMHU M3 OBICTPOPEKYIIEH CTadu WM TBEPJOTO CIUIaBa, BbIIIyYMHAMHU Ha
JIUCKE U C 3yObsIMU, IPYXOKCHHBIMH TPU 3aTOUKE.

3.7.20. TIonOTHO IJIEHTOYHOW TWIIBI JOJHKHO OBITH OTHUIM(OBAHO M HE HMEThH
TPEILMH, BBIMYYHH, MPOJOJILHON BOJHUCTOCTHU, OTrMOa 3aJHEd KPOMKH, PAKOBUH OT
KOPpO3UHU.

3.7.21. He momyckaTh YCTaHOBKY MIJIBHBIX JUCKOB C TUAMETPOM OTBEPCTHS OOJIBIIIE
auaMerpa Bada (LWINUHAENS), a TakXke NPUMEHSATh BCTaBHbIE KOJbLA (BTYJKH) IS
YMEHBIICHUSI TUaMeTpa OTBEPCTHS.

3.7.22. 3ampemaeTcss BO BpeMsi pabOThl CTaHKa CTOSITh B IIJIOCKOCTH BpalleHUs
JTUCKA THJIBI, BBITAIKUBATh CTPYXKKY W3 CEIMEHTOB JMCKA MPH €ro BpAIEHUHU, a TaKKe
NOJJIEPKMUBATH PYKaMU OTPE3aeMblil KOHEI] 3arOTOBKHU.

3.7.23. Tlogaya maTepualia Mpu €ro pe3aHuu JCHTOYHBIMU WU JUCKOBBIMU MHJIAMU
JOJKHA OCYIIECTBISTHCS C MOMOIIBIO MPUCIOCOOJICHUN, 00ECIeUNBAIONINX YCTOHYHBOE
MOJIOXKEHHE pa3pe3aeMoro MaTepurasa U HCKIIOYAIIINUX BO3MOXKHOCTh TPaBMUPOBAHUS.

3.7.24. Uuctka, cMa3ka M OOTHUpKa CTAaHKOB, CMEHAa JIeTaledl WIM PEXKYIIEro
MHCTPYMEHTa, yOOpKa CTPYXEK H3-1I0J CTaHKa JOJKHBI NPOU3BOIAUTHCS TOJBKO IOCIIE
MOJIHOM OCTaHOBKH CTaHKa, OTXOJUTH OT CTAHKA pa3peniaeTcsi TaKkKe TOJIBKO MOCe MOJTHON
€ro OCTaHOBKH.

4. TpeOoBaHusi oXpaHbl TPy/a B ABAPUITHBIX CUTYAIUSIX
4.1. Ilpu BbIIOSHEHUHU PAOOT BO3MOKHO BO3HUKHOBEHHUE CIIEYIOUIMX aBAPUNHBIX
CUTYyalH:

4.1.1. noBpexaeHus 1 1e(eKThl B KOHCTPYKIMHU 3/JaHUH 110 IPUYMHE [TOBPEKIACHUS
B pe3yibTaTe NPUPOJHO-KIMMATHYECKUX BO3ICHCTBHN;

4.1.2. HenocTaroyHasi INPOYHOCTb, MKECTKOCTh M YCTOMYMBOCTH KOHCTPYKIIMIA;
ocna0bIeHHe IEMEHTOB KOHCTPYKIUIL, y3710B, CBApPHBIX IIIBOB;

4.1.3. moaBecka K KOHCTPYKUUSM JOTOJHUTEIBHOTO 000pYA0BaHNUS;

4.1.4. TexHu4eckre MpoOJieMbl ¢ 00OPYJOBaHUEM MO MPUYMHE BBHICOKOT'O H3HOCA
000pyI0BaHMS;

4.1.5. moBpexAcHUE KOMMYHUKAIIMH — 3JIEKTPOMPOBOJOB, Kabenei, 3aluTHBIX
NEPEKIIIOYATENE, KOXKYXOB, ITYCKOBBIX YCTPOWCTB OOOpYAOBAaHMS, NIPHUBOIALIMX K
KOPOTKOMY 3aMbIKaHHUIO U BO3TOPAHUIO;

4.1.6. BO3HUKHOBEHHE CHUTyallud € HEOOXOJIMMOCTBIO NpOBelIeHUs paboT Ha
OIIaCHOM PACCTOSIHUU OT 00OPYJIOBAaHUSA, UCIIOJIB3YEMOTO ChIPbs MM MaTEpUaIoB, KOTOPHIE
BBI3BIBAIOT TPABMBI IIPH KOHTAKTE;

4.1.7. BO3HMKHOBEHHE O0YaroB IMoXxapa MO NpPUYMHE HapylleHus TpeOOBaHUI
MOKapHOM 0€30MaCHOCTH.

4.2. B cmydae oOHapyXeHUS HapylIeHWH TpeOOBaHWI OXpaHbI TPyAa, KOTOpHIE
CO3/1al0T Yrpo3y 3/I0POBBI0 WM JIMYHON O€30MacHOCTH, pabOTHUK JOJKEH OOpaTUThCS K
PYKOBOAUTEINIO pPabOT U COOOIIUTE €My 00 ATOM; IO YCTPAaHEHHsI yTPO3bI CIIEyeT IPEKPATUTh
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paboTy ¥ MOKUHYTh OMACHYIO 30HY.

4.3. Ilpu oOHapyXKeHHU HEHCIIPABHOCTH WHCTPYMEHTA HJIM 000PYIOBaHUS paboOTy
HEMEJICHHO MPEKPAaTUTh, MHCTPYMEHT OTKIIOYHUTH OT 3JIEKTPOCETHU M JOJOXKHTH 00 3TOM
CBOEMY HEIIOCPEACTBEHHOMY PYKOBOIUTEIIIO.

4.4. He npomyckaercs mnpucTynaTth K paboTe NpU IUIOXOM CaMOYYBCTBUHM WIIH
NOSIBIICHUH MTPU3HAKOB 3a00JI€BAHUS.

4.5. Ilpu oOHapyxeHun HeucripaBHocTH CU3 opraHoB 3peHusi, OpraHoB JbIXaHUS U
pyK coo0muTh 00 3TOM PYKOBOIUTENO, padoTy mpekpatuth, 3ameHuTb CU3, a 3atem
IPUCTYIUTH K padoTe.

4.6. Tlpu oOHapyKeHUU NbIMa U BO3ZHUKHOBEHHH 3aropaHus, HEOOXOAMMO PabOTHI
OCTAHOBMTbH M IIPUHATH MEPHI K 3BAKyalluy JIIOJEH, a 3aTeM NMPUCTYNUTh K TYIICHHUIO Ooyara
BO3TOPaHUs HMMEIOIIMMUCS IEPBUYHBIMM CpEJICTBAMHU IOXKapoTywmeHus. B ciydae
HEBO3MOXXHOCTH  JIMKBUJIMPOBATh 3aropaHue COOCTBEHHBIMM CHJIAMH HEOOXOIMMO
OPUCTYNUTh K 3BAKyalluu JIIOJIeH U TOBAPHO-MAaTepUATbHBIX [IEHHOCTEH U3 OMACHOM 30HBI,
NOKUHYTh OMACHYIO 30HY CaMOMY, BbI3BaTh MOKapHYI0 oxpany 1o tenedony 101 wnmm 112 u
COOOIIUTH PYKOBOTUTEIIO.

4.7.  1lpu BOZBHMKHOBEHHMH I10Xapa B CaMOM 3JIEKTPOYCTAaHOBKE WJIM BOJM3M HEe, B
HEPBYIO OYEPEb, 10 IPUOBITUS MOKAPHBIX, IPOU3BECTU OTKIIOUEHHUE IEKTPOYCTAHOBKU OT
cetu. Ecim 3T0 HEBO3MOXKHO, TO Iepepe3aTh NPOBOJA (IOCIEIOBATENbHO, 10 OJHOMY)
MHCTPYMEHTOM C U30JMPOBAHHBIMU PYUKAMHU.

4.8. He npuMeHsATH Ui TyIIEHUS MOXKapa B 3JEKTPOYCTAHOBKE, HAXOALIeHcs oA
HaNpsHKEHUEM, XMMUUYECKUE NIEHHbIE WIM XMMHUYECKUE BO3YLIHO-TIEHHbIE OTHETYIIUTEIH.
[Ipuctynute K TYIIEHHIO oOyara BO3TOpaHUs IOPOLIKOBBIM  (YIJIEKHUCIOTHBIM)
OTHETYIINTENEeM WM NeckoM. [Ipu monp30BaHMM OTHETYMIMTEISIMH HE OpaThCsi pyKOM 3a
pacTpy0 OrHETYIIMUTENs], CTPYK MOpoulKa (YIJIEKUCIOTHl) HE HalpaBisaTh Ha jojaed. B
clly4yae OMacHOCTH JUIsl )KM3HU MOKUHYThH MOMEIIIEHHUE.

4.9. [Ilpu nopakeHUU 3JIEKTPUYECKUM TOKOM KaK MOXKHO OBICTpee OCBOOOAUTH
IOCTPaJaBUIEr0 OT JEHUCTBUS TOKA, T.K. HPOJOKUTEIBHOCTh €r0 JEHCTBUS OIpenessieT
TSOKECTh TpaBMHpOBaHMs. 1 3T0ro HE06X0AUMO OBICTPO OTKIHOYMTH PYOMIIBHUKOM WM
JPYTMM OTKJIHOYAKOUIMM YCTPOMCTBOM TY YacThb 3JIEKTPOYCTAaHOBKH, KOTOpPOM Kacaercs
noctpaaaBmIMii. {711 0cBOOOKAEHUS MOCTPAIaBIIEr0 HEOOXOIUMO HAJIETh TUIIEKTPUUECKUE
nepyaTku U AUDJIEKTpUYecKue OOThl U JEHCTBOBATh TOJIBKO M30JIMPOBAHHOW IITAHTON WK
KJIEIIAMH, PACCUUTAHHBIMHU Ha COOTBETCTBYIOIIEE HAIIPSKEHHE.

4.1. JleiicTBHsI IO OKA3aHUIO IEPBOM OMOLIY TOCTPAJABIIMM IIPH TPABMUPOBAHUH,
OTPABJIEHUU U JPYTUX MOBPEKICHUSX 3[0POBbSL:

4.1.1. mpu  HecyaCTHOM  cly4yae, MHUKPOTpaBME€ HEOOXOAMMO  OKa3aThb
NOCTPaJaBIIEMy NEPBYIO MOMOIIb, IPU HEOOXOJUMOCTH BBI3BaTh CKOPYIO MEIULUHCKYIO
IOMOIIlb, COOOUINTH CBOEMY HEMOCPEACTBEHHOMY pPYKOBOAMUTENIO M COXPaHUTH 0e3
U3MEHEHHNH 00CTaHOBKY Ha paboueM MecTe JJO paccieloBaHus, €CIM OHA HE CO31acT yrpo3y
JUI pabOoTaIOLINX U HE IPUBENET K aBapuy;

4.1.2. oxa3piBas TIOMOINb IOCTPAJaBIIEeMy NpU TeperoMax KocTel, ymmoax,
pacTsKeHHsIX, HaJl0 00eCreynTh HEMOABHKHOCTh MOBPEKIEHHON YacTHU Tella ¢ MOMOIIbBIO
HAJIOXKEHUSI TYrod MOBSI3KM (ILIMHBI), TPUIOXKUTH XO0noJ. I[Ipy OTKpBITBIX meperomax
HE00X0MMO CHavasia HaJIOKUTh MOBSA3KY U TOJBKO 3aT€M — LINHY;

4.1.3. mnpu HANMYMU PaH HEOOXOIMMO HAJIOXKHTH IMOBS3KY, MPH aAPTEPUATLHOM
KPOBOTEUEHUH — HAJIOKUTH JKI'YT;

4.1.4. mnocrpagaBmieMy NpH TPaBMUPOBAHUHM, OTPABICHHUM W  BHE3AIHOM
3a00JIeBaHUM JIOJKHA OBITH OKa3aHa IMepBasi MOMOIIb U IIPU HEOOXOJUMOCTH OpPTraHU30BaHa
€ro JI0CTaBKa B YUPEKJEHUE 3JPABOOXPAHEHUS.

42. B cnygae oOHapyxeHHs KakoW-mMOO HEHCHPAaBHOCTH, HapylIAKOLIEH
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HOpMaJIbHBIA peXuM paboThl, ee Heo0XOIuMO oOcTaHOBUTh. OO0 BceX 3aMEUeHHBIX
HEJ0CTaTKax MOCTaBUTh B U3BECTHOCTh HEMOCPEICTBEHHOTO PYKOBOAUTEIIS.

4.3. Ilpu nony4eHUU TPaBMbI, a TAaKKe O KaKJIOM HECYACTHOM cliydae paOOTHHK
HEMEJICHHO M3BEIIAET HEMOCPEICTBEHHOTO PYKOBOAMUTENS, KOTOpPbIM 00s3aH CPOYHO
OpraHu30BaTh NEPBYIO MOMOIIb MOCTPAJaBIIEMy U MPU HEOOXOAUMOCTH BbI3BATh OpHUTrasy
ckopoii momou mo tenedony 103, 112; coobmuts B Ciryx0y oXpaHbl Tpy1a; COXPaHUTH 10
paccieioBaHusl 0OCTaHOBKY Ha pabodyeM MecTe U COCTOSTHUE 000pYI0BaHUS TAKUMH, KAKIMHU
OHM OBUIM B MOMEHT NPOHUCHIECTBHS (€CM 3TO HE YrpoXKaeT >KU3HU U 3J0POBBIO
OKpYXalOUIUX, HE IMPUBEIET K aBapUM W HE HApPYyLIUT MPOU3BOJCTBEHHOrO Ipoliecca,
KOTOpBIM IO TEXHOJIOTMM JIOJKEH BECTHCh HENPEPBIBHO), a B CIy4ae HEBO3MOXHOCTHU
coxpaHeHUs] — 3aUKCUPOBATH CJIOKHUBIIYIOCS OOCTAHOBKY (COCTaBUTH CXEMBI, CO3/1aTh
dboTo- 1 BUIEOMaTEpHUan).

5. TpeGoBanusi oXpaHbl TPy/a 0 OKOHYAHUHU PadOT

5.1. Ilepemaua CMEHBI [JOJDKHA CONPOBOXIATbCA IIPOBEPKOMl HCIPABHOCTU
000pyIOBaHMS, HAIMUUSI U COCTOSIHUSI OTPAJUTEIIbHON TEXHUKH, 3aIIUTHBIX OJIOKHPOBOK,
CUTHAJIM3aLUH, KOHTPOJIbHO-U3MEPUTEIbHBIX NPUOOPOB, 3aLIUTHBIX 3a3€MIICHHM, CPEJICTB
MOKapOTYIIEHHS, ICIPABHOCTU OCBELEHNUS, BEHTUISIIUOHHBIX YCTaHOBOK.

5.2. Tlo okoHYaHHHM CMEHBI HEOOXOJIUMO BBITIOJIHUTH JEUCTBUS MO OTKIIOYEHHIO,
OCTaHOBKe, pa300pKe, OYMCTKE W/WIM CMa3Ke 00O0pYIOBaHMS, MPHUCIOCOOJICHUHN, MaIINH,
MEXaHHU3MOB, alIapaTypsbl, JIEKTPOIPUOOPOB.

5.3. OcMOTpeTb MECTO NpPOU3BOJICTBA PabOT, MPOM3BECTU THIATEIbHYIO YOOPKY
CBOEro pabouero MecTa, 3aKperieHHOW TEPPUTOPHUHU.

5.4. IlponuTele Ha 3eMJII0 TOIUIMBO M CMa304HbIE MaTepUajbl 3aChINATh MECKOM.
[TponutanHblil HePTENPOAYKTaMHU MTECOK YOpPaTh U BBIHECTU B MECTO JIJISl YTUIIM3ALIUU.

5.5. HUHcTtpymeHT u mpucnocobiieHus: yopaTh B CHEUaTbHO OTBEIECHHOE JJIsi 3TOM
LEJIA MECTO.

5.6. Hcnonb3oBaHHBIM  OOTUPOUYHBIM  MaTepuas  yOpaTb B CHEIHAIbHbIE
METaJUIMYECKHUE SAIMKHU C KPBIILIKaMU, TOATOTOBUTh UX K JaJdbHEHUIIEH YTHIM3ALNH.

5.7. CHATB cpelcTBa 3alllUThI, CIEIOAEKIY, CEI00YBb, OCMOTPEThH UX, MPOBEPUTH
UCTIPAaBHOCTh, yOpaTh B mKad.

5.8. BBIMBITh JIMIIO U PYKH BOJIOHM C MBLIOM, IO BO3MOXHOCTH HPHUHSATH AYIIL.

5.9. OG0 Bcex 3aMEUEHHBIX B Mpolecce paboThl HEMOJIAJKaX U HEUCIPABHOCTAX
MPUMEHAEMOT0 HHCTPYMEHTA U 000pYAOBaHUs, a TAKXKE O APYTHX HAPYIICHUSX TpeOOBaHUM
OXpaHbl TpyJa ClIeyeT COOOIIUTH CBOEMY HEMOCPEACTBEHHOMY PYKOBOIUTEIIO.

CornacoBaHo: [IpodeccrnonanbHBIN COI03 pPabOTHUKOB Hamumonanenoro
UCCIIEIOBATEIbCKOTO yHUBepcuTeTa «Bpicmas mikona skoHomuku» (IIporoxon Ne 14
3acemanus npodcorsnoro komureta [IpodeccrnonansHoro corosa paboranko HUY BIID
ot 12.09.2023)



	1. Общие требования охраны труда
	1.1. Инструкция по охране труда при обработке металла ИОТ-ВШЭ № 2023-5 (далее – инструкция) является локальным нормативным актом Национального исследовательского университета «Высшая школа экономики» (далее – НИУ ВШЭ), устанавливающим порядок действий...
	1.2. Инструкция разработана в соответствии с разделом X Трудового кодекса Российской Федерации от 30 декабря 2001 г. № 197-ФЗ, Основными требованиями к порядку разработки и содержанию правил и инструкций по охране труда, разрабатываемых работодателем ...
	1.3. К работам по обработке металла допускаются работники, прошедшие в установленном порядке обязательный предварительный медицинский осмотр и не имеющие противопоказаний по состоянию здоровья, прошедшие вводный и первичный на рабочем месте инструктаж...
	1.4. К работе с электрифицированным оборудованием допускаются работники в возрасте не моложе 18 лет.
	1.5. При изменении технологического процесса или модернизации оборудования, приспособлений, переводе на новую временную или постоянную работу, нарушении работником требований безопасности, которое может привести к травме, аварии или пожару, а также пр...
	1.6. К самостоятельной работе допускаются лица, ознакомившиеся с особенностями и приемами безопасного выполнения работ и прошедшие стажировку в течение 2-14 смен под наблюдением руководителя работ (в зависимости от трудового стажа, опыта и характера р...
	1.7. Разрешение на самостоятельное выполнение работ (после проверки полученных знаний и навыков) дает руководитель работ.
	1.8. При выполнении работ по обработке металла на работников возможно воздействие вредных и (или) опасных производственных факторов (риски повреждения здоровья), в том числе:
	1.8.1. движущиеся подвижные элементы технологического оборудования, перемещаемые материалы, заготовки, изделия;
	1.8.2. падающие материалы, элементы технологического оборудования и инструмента;
	1.8.3. острые кромки, заусенцы и шероховатости на поверхности заготовок и изделий, оборудования, инструмента;
	1.8.4. замыкание электрических цепей через тело работника;
	1.8.5. повышенный уровень шума и вибрации;
	1.8.6. повышенная или пониженная температура воздуха рабочей зоны;
	1.8.7. повышенная или пониженная температура материальных объектов производственной среды;
	1.8.8. повышенная температуры воды и пара;
	1.8.9. недостаточная освещенность рабочей зоны;
	1.8.10. повышенная загазованность и (или) запыленность воздуха рабочей зоны;
	1.8.11. повышенная или пониженная влажность воздуха рабочей зоны;
	1.8.12. токсические и раздражающие химические вещества, проникающие в организм человека через органы дыхания, желудочно-кишечный тракт, кожные покровы и слизистые оболочки;
	1.8.13. физические и нервно-психические перегрузки.

	1.9. При обработке металла на работников возможно воздействие следующих профессиональных рисков и опасностей:
	1.9.1. опасность падения из-за потери равновесия, в том числе при спотыкании, при передвижении по скользким поверхностям или мокрым полам;
	1.9.2. опасность падения из-за внезапного появления на пути следования большого перепада высот;
	1.9.3. опасность удара;
	1.9.4. опасность быть уколотым или проткнутым в результате воздействия движущихся колющих частей;
	1.9.5.  опасность натыкания на неподвижную колющую поверхность (острие).

	1.10. Для предупреждения неблагоприятного воздействия на здоровье работника опасных и вредных производственных факторов ему необходимо пользоваться средствами индивидуальной защиты (далее – СИЗ), перечень которых определен государственными нормативным...
	1.11. Работать с неисправными оборудованием, инструментом и приспособлениями, а также средствами индивидуальной и коллективной защиты запрещается.
	1.12. Работник обязан:
	1.12.1. соблюдать требования инструкции, трудовую и производственную дисциплину, режим рабочего времени и времени отдыха, Правила внутреннего трудового распорядка НИУ ВШЭ, все требования по охране труда, безопасному производству работ, производственно...
	1.12.2. выполнять только ту работу, которая поручена и по выполнению которой работник прошел инструктаж по охране труда;
	1.12.3. знать назначение применяемого оборудования, инструмента и приспособлений, их техническую характеристику, устройство, принцип работы, порядок технического обслуживания и правила безопасной эксплуатации;
	1.12.4. работать только с тем оборудованием, инструментом и приспособлениями, по работе с которым работник обучался безопасным методам и приемам выполнения работ;
	1.12.5. правильно применять СИЗ, использовать их по назначению;
	1.12.6. соблюдать санитарные и эпидемиологические нормы и правила личной гигиены на своем рабочем месте, правила производственной санитарии; в случае заболевания, плохого самочувствия, недостаточного отдыха следует сообщить о своем состоянии непосредс...
	1.12.7. содержать рабочее место, проходы в рабочей зоне в чистоте и порядке, при обнаружении захламления рабочей зоны необходимо обеспечить ее уборку;
	1.12.8. не отвлекаться на посторонние дела и разговоры и не отвлекать других от работы. Выполнять требования знаков безопасности, быть внимательным к предупредительным сигналам грузоподъемных машин, автомобилей и других видов движущегося транспорта. З...
	1.12.9. немедленно извещать своего непосредственного или вышестоящего руководителя (удобным в данной ситуации способом – лично, по телефону, по эл. почте и т.д.) о любой известной ему ситуации, угрожающей жизни и здоровью людей, о нарушении работникам...
	1.12.10.  при обнаружении какой-либо опасности для себя или другого работающего немедленно остановить выполнение работ, обо всех обнаруженных неисправностях оборудования, приспособлений, инструмента доложить своему непосредственному руководителю. К ра...

	1.13. Работник несет ответственность в соответствии с действующим законодательством за соблюдение требований инструкций, производственный травматизм и аварии, которые произошли по его вине.
	1.14. Обслуживание, ремонт, проверка, испытание и техническое освидетельствование оборудования, инструмента и приспособлений, должны осуществляться в соответствии с требованиями технической документации организации-изготовителя.

	2. Требования охраны труда перед началом работы
	2.1. Привести в порядок рабочую специальную одежду и обувь. Во время работы работник обязан находиться на рабочем месте в чистой, исправной спецодежде, спецобуви. Одежда должна быть застегнута на все пуговицы и заправлена, брюки должны быть поверх обу...
	2.2. Осмотреть рабочее место, убрать все лишние предметы, подготовить столы и стеллажи для заготовок, ящики для обрезков. При наличии приемных устройств для отходов и заготовок, необходимо проверить их исправность. Проверить наличие других работников ...
	2.3. Проверить освещенность рабочего места (освещенность должна быть достаточной, но свет не должен слепить глаза).
	2.4. Проверить, чтобы применяемые при работе оборудование, инструмент и приспособления были исправны, неизношенны и отвечали безопасным условиям труда. Пользоваться неисправным оборудованием, инструментом, приспособлениями запрещается.
	2.5. Рабочий инструмент, приспособления и материалы расположить в установленном месте, в удобном и безопасном для пользования порядке, исключая возможность их скатывания или падения.
	2.6. Установить предусмотренные защитные приспособления на используемые инструменты и оборудование при их наличии.
	2.7. Перед началом работы внимательно изучить инструкцию по эксплуатации, правила и техническую документацию организации-изготовителя оборудования, инструмента и приспособлений.
	2.8. Немеханизированный ручной инструмент:
	2.8.1. деревянные рукоятки инструментов должны быть изготовлены из выдержанной древесины твердых и вязких пород, гладко обработаны, на их поверхности не должно быть выбоин, сколов и других дефектов. Инструмент должен быть правильно насажен и прочно за...
	2.8.2. ударные инструменты (молотки, кувалды и т.д. должны иметь рукоятки овального сечения с утолщенным свободным концом. Консоль, на которую насаживается инструмент, должна быть расклинена заершенным клином из мягкой стали. На деревянные рукоятки на...
	2.8.3. ударные инструменты (зубила, крейцмесели, бородки) не должны иметь трещин, заусенцев, наклепа; затылочная часть их должна быть гладкой, не иметь трещин, заусенцев и скосов. Длина ручного зубила — не менее 150 мм, их оттянутой части — 60-70 мм; ...
	2.8.4. гаечные ключи должны соответствовать размерам гаек и головок болтов. Губки ключей должны быть параллельны и не иметь трещин и забоин, а рукоятки — заусенцев. Раздвижные ключи не должны иметь люфта в подвижных частях;
	2.8.5. концы ручных инструментов, служащих для заводки в отверстия при монтаже (ломики для сборки и т.п.), не должны быть сбитыми;
	2.8.6. ломы должны быть круглого сечения и иметь один конец в форме лопаточки, а другой;
	2.8.7. в виде четырехгранной пирамиды. Вес лома в пределах 4-5 кг, длина 1,3-1,5 м;
	2.8.8. съемники должны иметь исправные лапки, винты, тяги и упоры;
	2.8.9. тиски должны быть надежно закреплены на верстаке. Губки должны иметь исправную насечку;
	2.8.10. отвертка должна быть с прямым стержнем, прочно закреплена на ручке. Отвертка должна иметь ровные боковые грани;
	2.8.11. острогубцы и плоскогубцы не должны иметь выщербленных, сломанных губок, рукояток;
	2.8.12. ручные совки для сбора мусора должны быть изготовлены из кровельного железа и не должны иметь острых концов и рваных мест.

	2.9. Электрифицированный инструмент и станки:
	2.9.1. все электроинструменты и электроприборы должны иметь закрытые и изолированные вводы (контакты) питающих проводов;
	2.9.2. провода электроинструментов и электроприборов в целях предохранения от механических повреждений и влаги должны быть защищены резиновыми шлангами и оканчиваться специальной штепсельной вилкой.
	2.9.3. Проверить наличие и исправность:
	2.9.3.1 ограждений зубчатых колес, приводных ремней, валиков, приводов и пр., а также токоведущих частей электрической аппаратуры управления станком;
	2.9.3.2 заземляющих устройств;
	2.9.3.3 предохранительных устройств для защиты от стружки и охлаждающих жидкостей;
	2.9.3.4 устройств для крепления инструмента (отсутствие трещин, надломов, прочность крепления пластинок твердого сплава и пр.);
	2.9.3.5 режущего, измерительного, крепежного инструмента и приспособлений. Разложить их в удобном порядке.

	2.9.4. Перед каждым включением станка убеждаться, что его пуск никому не угрожает опасностью.
	2.9.5. Проверить на холостом ходу работу и исправность:
	2.9.5.1 органов управления (механизмов главного движения, подачи, пуска и остановки движения и др.);
	2.9.5.2 системы смазки и охлаждения (убедитесь в том, что смазка и охлаждающие жидкости подаются нормально);
	2.9.5.3 фиксации рычагов переключения станка с холостого на рабочий;
	2.9.5.4 нет ли заеданий в движущихся частях станка (шпинделя, салазках суппорта и др.).

	2.9.6. При выявлении неисправности станка немедленно доложить непосредственному руководителю. До устранения неисправности к работе не приступать.
	2.9.7. При обработке вязких металлов, дающих свивную стружку, применять режущий инструмент со специальными стружколомающими устройствами, а при обработке хрупких металлов – режущий инструмент со специальными стружкоотводящими устройствами, прозрачные ...
	2.9.8. Отрегулировать местное освещение станка так, чтобы рабочая зона была достаточно освещена и свет не слепил глаза. Пользоваться местным освещением напряжением выше 42 В не допускается.
	2.9.9. Приготовить крючок для удаления стружки при токарной обработке деталей, кисточку с удлиненной ручкой для удаления стружки при фрезеровании. Не применять крючок с ручкой в виде петли.
	2.9.10. Проверить правильность заточки режущего инструмента. Применение неисправного или неправильно заточенного инструмента не допускается.
	2.9.11. Разместить шланги, подводящие охлаждающую жидкость так, чтобы была исключена возможность соприкосновения их с режущим инструментом и движущимися частями машин.
	2.9.12. Проверить и обеспечить достаточную смазку станка. При смазке пользоваться только соответствующими приспособлениями.
	2.9.13. Не допускать разбрызгивания масла и жидкости на пол. Для защиты от брызг установить щитки. При работе на холодном полу (асфальтовом, цементном, и т.д.) пользоваться деревянными подножными решетками.


	3. Требования охраны труда во время работы
	3.1. Во время проведения работ работники обязаны пользоваться и правильно применять выданные им СИЗ, работать только в исправной спецодежде и спецобуви.
	3.2. При работе с ручным немеханизированным инструментом:
	3.2.1. прочно закреплять обрабатываемую деталь в тисках. Рычаг тисков опускать плавно, чтобы не травмировать руки;
	3.2.2. при работе напильниками следить, чтобы пальцы рук находились на поверхности напильника;
	3.2.3. при рубке металла установить защитную металлическую сетку с ячейками не более 3 мм или индивидуальный экран;
	3.2.4. не проверять пальцами рук качество опиливаемой поверхности во избежание травм;
	3.2.5. отрезаемую при резании ножницами заготовку из листового металла придерживать рукой в рукавице;
	3.2.6. не применять гаечные ключи, имеющие зев большего размера, чем гайка, не удлинять рукоятку ключа путем накладывания (захвата) двух ключей; предотвращать срыв ключа, правильно накладывать ключ на гайку, не подтягивать гайку рывком.
	3.2.7. не допускать попадание пальцев или рук в опасные зоны при работе с инструментом и приспособлениями.

	3.3. При работе с электрифицированным инструментом и станками:
	3.3.1. Выполнять требования безопасности, изложенные в описании и инструкции по эксплуатации оборудования, а также требования предупредительных таблиц, прикрепленных на панелях.
	3.3.2. Установку и снятие патрона, смену инструмента, установку деталей, переключение скоростей производить только при остановленном оборудовании.
	3.3.3. Во время работы станка не брать и не подавать через работающий станок заготовки и другие предметы, не подтягивать болты, гайки и другие соединительные элементы станка.
	3.3.4. Не опираться на станок во время работы и не позволять делать это другим лицам. Работать на станке в рукавицах или с забинтованными пальцами без напальчника запрещается.
	3.3.5. Избегать наматывания стружки на обрабатываемый предмет или резец, не направлять вьющуюся стружку на себя. Пользоваться стружколомателем.
	3.3.6. Не удалять стружку со станка непосредственно руками или инструментом, использовать для этих целей специальный крючок или щетку. Следить за своевременным удалением стружки с рабочего места и станка.
	3.3.7. Остановить станок и отключить электродвигатель в случаях:
	3.3.7.1 если на металлических частях станка обнаружено напряжение (ощущение тока);
	3.3.7.2 электродвигатель работает на две фазы (гудит);
	3.3.7.3 оборван заземляющий провод;
	3.3.7.4 при перерыве в подаче электроэнергии;
	3.3.7.5 при возникновении вибрации;
	3.3.7.6 при ослаблении крепления детали, режущего инструмента;
	3.3.7.7 временном прекращении работы или уходе от станка даже на короткое время;
	3.3.7.8 установке, съеме и измерении деталей;
	3.3.7.9 проверке или зачистке режущей кромки резца;
	3.3.7.10  при техническом обслуживании станка, уборке, смазке, чистке;
	3.3.7.11  при обнаружении неисправности и любых других сбоев в функционировании оборудования.

	3.3.8. Передвижение ремня по ступенчатым шкивам на ходу допускается только с применением предусмотренного конструкцией станка переводом.
	3.3.9. Избегать заусенцев на обрабатываемых деталях.
	3.3.10. При обработке деталей применять режимы резания, указанные в операционной карте для данной детали.

	3.4. Токарные работы
	3.4.1. Зона обработки заготовок на токарных станках должна иметь защитный экран или защитный кожух, сблокированный с пуском станка.
	3.4.2. При закреплении детали в кулачковом патроне или использовании планшайб захватывать деталь кулачками на возможно большую величину. Не допускать, чтобы после закрепления детали тыльная поверхность кулачков выступала из паза патрона или планшайбы ...
	3.4.3. При установке патрона или планшайбы на шпиндель подкладывать на станок деревянные прокладки с выемкой по форме патрона (планшайбы).
	3.4.4. Не свинчивать патрон (планшайбу) внезапным торможением шпинделя. Свинчивание патрона (планшайбы) ударами кулачка о подставку допускается только при ручном вращении патрона (в этом случае применять подставки с длинными ручками).
	3.4.5. Устанавливать тяжелые патроны и планшайбы на станок и снимать их со станка необходимо при помощи подъемного устройства и специального захватного приспособления.
	3.4.6. В кулачковом патроне без подпора задней бабки закреплять только короткие, длиной не более двух диаметров, уравновешенные заготовки или детали (в других случаях для подпора необходимо использовать заднюю бабку).
	3.4.7. При обработке в центрах деталей длиной 12 диаметров и более, а также при скоростном и силовом резании деталей длиной восемь диаметров и более применять дополнительные опоры (люнеты).
	3.4.8. При обработке деталей в центрах проверить, закреплена ли задняя бабка и после установки заготовки смазать центр. При дальнейшей работе периодически смазывать задний центр.
	3.4.9. При работе на режимах с большими скоростями (более 450 об/мин.) применять вращающийся центр, прилагаемый к станку. Не работать при скоростном резании с не вращающимся задним центром.
	3.4.10. Не работать со сработанными или изношенными центрами.
	3.4.11. При обточке длинных деталей следить за центром задней бабки, периодически проверять осевой зажим.
	3.4.12. Во избежание травм из-за поломки инструмента:
	 включить сначала вращение шпинделя, а затем подачу. При этом обрабатываемую деталь привести во вращение до соприкосновения ее с резцом, врезание производить плавно, без ударов;
	 перед остановкой станка сначала выключить подачу, отвести режущий инструмент от детали, а потом выключить вращение шпинделя;
	 при подводке резца к оправке или планшайбе соблюдать осторожность и избегать чрезмерно глубокой подачи резца.

	3.4.13. Резцовую головку отводить на безопасное расстояние при:
	 центровке деталей на станке;
	 зачистке, шлифовании деталей наждачным полотном, опиловке, шабровке, измерении деталей. При смене патрона и детали отодвигать подальше также задний центр (заднюю бабку).

	3.4.14. Следить за правильной установкой резца и не подкладывать под него разные куски металла. Пользоваться подкладками, равными опорной поверхности резца. Для этих целей иметь набор подкладок различной толщины, длиной и шириной не менее опорной част...
	3.4.15. Не затачивать короткие резцы без соответствующей оправки.
	3.4.16. Не пользоваться зажимными патронами, если изношены рабочие плоскости кулачков.
	3.4.17. Обрабатываемую поверхность располагать как можно ближе к опорному или зажимному приспособлению.
	3.4.18. При установке заготовки на станок не находиться между заготовкой и станком.
	3.4.19. Не класть детали, инструмент и другие предметы на станину станка и крышку передней бабки.
	3.4.20. При отрезании тяжелых частей детали или заготовок не придерживать отрезаемый конец руками.
	3.4.21. При опиловке, зачистке, шлифовании обрабатываемых деталей на станке:
	3.4.22. Для обработки деталей, закрепленных в центрах, применять безопасные поводковые патроны или безопасные хомутики.
	3.4.23. После закрепления заготовки (детали) в патроне сразу же вынуть торцовый ключ.
	3.4.24. При закреплении детали в центрах:
	3.4.25. Для крепления метчиков не применять патроны или приспособления с выступающими частями (гайками, винтами).
	3.4.26. Для установки метчика в патрон или шпиндель необходимо останавливать станок.
	3.4.27. Не держать деталь во время обработки руками.
	3.4.28. Подводить суппорт с зажатым прутком (болтом) к плашкам медленно, если последний не забирает конец прутка, отвести суппорт обратно, отрегулировать правильную установку плашки.
	3.4.29. Не прикасаться пальцами к плашкам для определения ее режущих качеств.
	3.4.30. Запрещается во время вращения изделия или плашек измерять резьбу калибрами.
	3.4.31. При нарезке длинных болтов внимательно следить за их зажатием и применять поддерживающие стойки.
	3.4.32. При установке болтов или прутков концы их хорошо заправить. В противном случае возможны срывы резьбы и поломка плашек.

	3.5. Фрезерные работы
	3.5.1. Перед установкой на станок обрабатываемые детали и приспособления необходимо очистить от стружки и масла, особенно соприкасающиеся базовые и крепежные поверхности.
	3.5.2. Запрещается работать на универсальных фрезерных консольных станках, а также станках с крестовым столом без ограждения зоны обработки заготовок.
	3.5.3. Обрабатываемую деталь установить на станок правильно и надежно, чтобы во время работы станка был исключен ее вылет.
	3.5.4. Деталь закрепить в местах, находящихся как можно ближе к обрабатываемой поверхности. При креплении детали за необработанные поверхности применять тиски и приспособления с насечкой на прижимных губках.
	3.5.5. Деталь к фрезе подавать тогда, когда последняя получит вращение.
	3.5.6. При смене обрабатываемой детали или при ее измерении отвести фрезу на безопасное расстояние и остановить ее вращение.
	3.5.7. Прежде чем вынуть деталь из тисков, патрона или прижимных планок, остановить станок, отвести режущий инструмент, чтобы не повредить руку о режущие кромки.
	3.5.8. Набор фрез установить на оправку так, чтобы зубья их были расположены в шахматном порядке.
	3.5.9. Врезать фрезу в деталь постепенно. Механическую подачу включать до соприкосновения детали с фрезой. При ручной подаче не допускать резких увеличений скорости подачи инструмента и глубины резания.
	3.5.10. При фрезеровании не вводить руки в опасную зону вращения фрезы.
	3.5.11. Пользоваться только исправной фрезой. Перед установкой фрезы проверить:
	3.5.12. Не допускать скопления стружки на фрезе и оправке. При обработке вязких сталей применять фрезы со стружкоколами.
	3.5.13. Выколачивая фрезу из шпинделя, не поддерживать ее незащищенной рукой, пользоваться для этого эластичной прокладкой.
	3.5.14. Вблизи вращающейся фрезы удалять стружку только кисточками с ручкой длиной не менее 250 мм.
	3.5.15. Фрезную оправку или фрезу закреплять в шпинделе только ключом, включив перебор, чтобы шпиндель не проворачивался.
	3.5.16. При установке и снятии фрез остерегаться ранений пальцев о режущие кромки инструмента.
	3.5.17. Отверстие шпинделя, хвостовик оправки или фрезы, поверхности переходной втулки перед установкой в шпиндель тщательно очистить, устранив забоины, и протереть.
	3.5.18. Зажимать и отжимать фрезы ключом на оправке при выключенном электродвигателе.
	3.5.19. При снятии переходной втулки, оправки или фрезы со шпинделя необходимо пользоваться специальной выколоткой, подложив на стол станка деревянную подкладку.
	3.5.20. Не тормозить станок нажатием на детали, рука может попасть на фрезу.
	3.5.21. После установки фрезы или ее оправки убрать ключ с головки зажимного болта.
	3.5.22. Не допускается выколачивание фрезы из шпинделя, поддерживая ее незащищенной рукой. Для этих целей необходимо применять эластичную прокладку.
	3.5.23. Останавливая станок, выключить подачу, затем отвести фрезу от обрабатываемой детали, выключить вращение фрезы (шпинделя).
	3.5.24. Во время работы станка не открывать и не снимать ограждения и предохранительные устройства.

	3.6. Сверлильные работы
	3.6.1. Во время работы не наклоняться близко к вращающемуся шпинделю и режущему инструменту. В процессе работы следить за состоянием спецодежды и головного убора во избежание попадания одежды и волос в движущиеся и вращающиеся части станка.
	3.6.2. Установить обрабатываемую заготовку правильно и надежно, исключив возможность ее вращения инструментом.
	3.6.3. Не применять при работе патронов и приспособлений с выступающими стопорными винтами и болтами. Если есть выступающие части, оградить их.
	3.6.4. Обрабатываемые детали, тиски и приспособления необходимо прочно и надежно закрепить на столе или фундаментной плите. Крепление производить специальными крепежными деталями; болтами, соответствующими пазу стола, прижимными планками, упорами и т.д.
	3.6.5. Не допускается охлаждать вращающееся сверло влажной ветошью.
	3.6.6. Установка деталей на станок, и снятие их со станка производится в том случае, когда шпиндель с режущим инструментом находится в исходном положении.
	3.6.7. При установке режущих инструментов (сверл и т.д.) внимательно следить за надежностью и прочностью их крепления и правильностью центровки.
	3.6.8. При смене инструмента опустить шпиндель. Не производить смену инструмента на работающем станке.
	3.6.9. Не пользоваться инструментом с изношенными конусными хвостовиками. При установке в шпиндель сверла или развертки с конусным хвостовиком остерегаться пореза рук о режущую кромку инструмента.
	3.6.10. В случае заедания инструмента, поломки хвостовика сверла, метчика или другого инструмента выключить станок.
	3.6.11. Не удерживать просверливаемую деталь руками. Мелкие детали, если отсутствуют подходящие крепежные приспособления, удерживать ручными тисками, клещами или плоскогубцами.
	3.6.12. Не производить сверление тонких пластинок, полос или других подобных деталей без крепления в специальных приспособлениях.
	3.6.13. Если изделие поворачивается на столе вместе со сверлом, не пытаться придерживать его рукой, необходимо остановить станок. Сделать нужное исправление или взять соответствующие приспособления. При ослаблении крепления сверла в патроне или детали...
	3.6.14. При сверлении глубоких отверстий периодически выводить сверло из отверстия для удаления стружки.
	3.6.15. Удалять стружку с просверливаемой детали и со стола только тогда, когда инструмент остановлен.
	3.6.16. Клинья, винты и другие элементы, используемые для закрепления инструмента, не должны выступать над периферией шпинделя горизонтально-расточных станков. При невозможности выполнения этого требования по условиям производственного процесса или ко...
	3.6.17. При смене патрона или сверла необходимо пользоваться специальным металлическим клином.
	3.6.18. Не останавливать вращение шпинделя (патрона) нажимом руки на шпиндель или патрон. Не прикасаться к сверлу до полной остановки станка.
	3.6.19. Режущий инструмент подводить к обрабатываемой детали постепенно, плавно, без удара.
	3.6.20. При ручной подаче сверла и при сквозном сверлении или сверлении сверлами малого диаметра не прикладывать на рычаг подачи значительных усилий. При автоматической подаче не допускать подач, превышающих указанные в паспорте нормы.
	3.6.21. Перед остановкой станка отвести (удалить) инструмент от обрабатываемой детали.

	3.7. Отрезные работы
	3.7.1. Проверить правильность установки изделия до пуска станка.
	3.7.2. Нерабочий участок ленточно-отрезной пилы станка должен быть огражден.
	3.7.3. Следить во время работы, чтобы шкивы ленточно-отрезного станка имели ограждение режущего полотна по всей длине, за исключением участка в зоне резания, а также имели ограждения и с боковых сторон.
	3.7.4. Отрезные круглопильные станки с передней стороны должны оснащаться перемещаемым в сторону, откидным или съемным экраном, защищающим работника от стружки, отлетающей при резании. Нерабочий участок пилы отрезного круглопильного станка должен быть...
	3.7.5. Отрезные круглопильные станки должны оснащаться устройствами для автоматической очистки впадин зубьев от стружки во время работы.
	3.7.6. Запрещается устанавливать на станок пильные диски с диаметром отверстия, превышающим диаметр вала (шпинделя), а также применять вставные кольца (втулки) для уменьшения диаметра отверстия.
	3.7.7. Ленточно-отрезные станки должны оснащаться устройством, предотвращающим травмирование режущим полотном, в случае его разрыва.
	3.7.8. Режущее полотно ленточно-отрезных станков по всей его длине (за исключением зоны резания) должно иметь ограждения, сблокированные с пуском станка. Шкивы режущего полотна по окружности и с боковых сторон также должны иметь ограждение, сблокирова...
	3.7.9. Направление движения пильной ленты в месте реза должно быть сверху вниз.
	3.7.10. Ленточно-отрезные станки должны быть оборудованы тормозом и устройством, предотвращающим травмирование режущим полотном в случае его разрыва (путем автоматического выключения главного привода станка, автоматического схватывания полотна магнитн...
	3.7.11. Устанавливаемые на ленточно-отрезном станке устройства, предназначенные для сварки режущего полотна, должны иметь ограждения от искр.
	3.7.12. На отрезных станках должно быть исключено непредусмотренное падение обрабатываемого материала и отрезанных заготовок. Отрезанные заготовки должны отводиться в тару при помощи рольгангов, желобов и других приспособлений.
	3.7.13. Передняя часть пильной рамы ножовочной пилы не должна выходить за торец рукава станка или должна ограждаться защитным устройством.
	3.7.14. Кромки кожухов отрезных пил и кругов, ленточных пил у зоны их раскрытия, а также внутренние поверхности кожухов должны быть окрашены в желтый сигнальный цвет.
	3.7.15. Во время работы абразивно-отрезных станков следить за эффективной работой пылесборников, чтобы эффективно захватывался искровой факел. Конструкция пылезаборника и отходящего от него к отсасывающему устройству воздуховода должна предусматривать...
	3.7.16. Абразивно-отрезные станки при технической необходимости должны комплектоваться индивидуальными отсасывающими устройствами. В случае применения в отсасывающем устройстве тканевых фильтров ткань должна быть огнестойкой или на участке всасывания ...
	3.7.17. Отрезные круги абразивно-отрезных станков должны быть ограждены защитными кожухами. С внешнего торца кожухи должны иметь удобно снимающиеся или открывающиеся крышки, закрепляемые в рабочем положении. Направление движения (вращения) инструмента...
	3.7.18. При заточке круглых пил должна быть сохранена концентричность вершин всех зубьев относительно оси вращения диска. Заточка пил должна производиться в соответствии с требованиями заводской инструкции.
	3.7.19. Запрещается применять круглые пилы с трещинами на диске или зубьях, с двумя подряд выломанными зубьями, с выщербленными или отпавшими от зубьев пластинками из быстрорежущей стали или твердого сплава, выпучинами на диске и с зубьями, прижженным...
	3.7.20. Полотно ленточной пилы должно быть отшлифовано и не иметь трещин, выпучин, продольной волнистости, отгиба задней кромки, раковин от коррозии.
	3.7.21. Не допускать установку пильных дисков с диаметром отверстия больше диаметра вала (шпинделя), а также применять вставные кольца (втулки) для уменьшения диаметра отверстия.
	3.7.22. Запрещается во время работы станка стоять в плоскости вращения диска пилы, выталкивать стружку из сегментов диска при его вращении, а также поддерживать руками отрезаемый конец заготовки.
	3.7.23. Подача материала при его резании ленточными или дисковыми пилами должна осуществляться с помощью приспособлений, обеспечивающих устойчивое положение разрезаемого материала и исключающих возможность травмирования.
	3.7.24. Чистка, смазка и обтирка станков, смена деталей или режущего инструмента, уборка стружек из-под станка должны производиться только после полной остановки станка, отходить от станка разрешается также только после полной его остановки.


	4. Требования охраны труда в аварийных ситуациях
	4.1. При выполнении работ возможно возникновение следующих аварийных ситуаций:
	4.1.1. повреждения и дефекты в конструкции зданий по причине повреждения в результате природно-климатических воздействий;
	4.1.2. недостаточная прочность, жесткость и устойчивость конструкций; ослабление элементов конструкций, узлов, сварных швов;
	4.1.3. подвеска к конструкциям дополнительного оборудования;
	4.1.4. технические проблемы с оборудованием по причине высокого износа оборудования;
	4.1.5. повреждение коммуникаций – электропроводов, кабелей, защитных переключателей, кожухов, пусковых устройств оборудования, приводящих к короткому замыканию и возгоранию;
	4.1.6. возникновение ситуаций с необходимостью проведения работ на опасном расстоянии от оборудования, используемого сырья или материалов, которые вызывают травмы при контакте;
	4.1.7. возникновение очагов пожара по причине нарушения требований пожарной безопасности.

	4.2. В случае обнаружения нарушений требований охраны труда, которые создают угрозу здоровью или личной безопасности, работник должен обратиться к руководителю работ и сообщить ему об этом; до устранения угрозы следует прекратить работу и покинуть опа...
	4.3. При обнаружении неисправности инструмента или оборудования работу немедленно прекратить, инструмент отключить от электросети и доложить об этом своему непосредственному руководителю.
	4.4. Не допускается приступать к работе при плохом самочувствии или появлении признаков заболевания.
	4.5. При обнаружении неисправности СИЗ органов зрения, органов дыхания и рук сообщить об этом руководителю, работу прекратить, заменить СИЗ, а затем приступить к работе.
	4.6. При обнаружении дыма и возникновении загорания, необходимо работы остановить и принять меры к эвакуации людей, а затем приступить к тушению очага возгорания имеющимися первичными средствами пожаротушения. В случае невозможности ликвидировать заго...
	4.7. При возникновении пожара в самой электроустановке или вблизи нее, в первую очередь, до прибытия пожарных, произвести отключение электроустановки от сети. Если это невозможно, то перерезать провода (последовательно, по одному) инструментом с изоли...
	4.8. Не применять для тушения пожара в электроустановке, находящейся под напряжением, химические пенные или химические воздушно-пенные огнетушители. Приступить к тушению очага возгорания порошковым (углекислотным) огнетушителем или песком. При пользов...
	4.9. При поражении электрическим током как можно быстрее освободить пострадавшего от действия тока, т.к. продолжительность его действия определяет тяжесть травмирования. Для этого необходимо быстро отключить рубильником или другим отключающим устройст...
	4.1. Действия по оказанию первой помощи пострадавшим при травмировании, отравлении и других повреждениях здоровья:
	4.1.1. при несчастном случае, микротравме необходимо оказать пострадавшему первую помощь, при необходимости вызвать скорую медицинскую помощь, сообщить своему непосредственному руководителю и сохранить без изменений обстановку на рабочем месте до расс...
	4.1.2. оказывая помощь пострадавшему при переломах костей, ушибах, растяжениях, надо обеспечить неподвижность поврежденной части тела с помощью наложения тугой повязки (шины), приложить холод. При открытых переломах необходимо сначала наложить повязку...
	4.1.3. при наличии ран необходимо наложить повязку, при артериальном кровотечении – наложить жгут;
	4.1.4. пострадавшему при травмировании, отравлении и внезапном заболевании должна быть оказана первая помощь и при необходимости организована его доставка в учреждение здравоохранения.

	4.2. В случае обнаружения какой-либо неисправности, нарушающей нормальный режим работы, ее необходимо остановить. Обо всех замеченных недостатках поставить в известность непосредственного руководителя.
	4.3. При получении травмы, а также о каждом несчастном случае работник немедленно извещает непосредственного руководителя, который обязан срочно организовать первую помощь пострадавшему и при необходимости вызвать бригаду скорой помощи по телефону 103...

	5. Требования охраны труда по окончании работ
	5.1. Передача смены должна сопровождаться проверкой исправности оборудования, наличия и состояния оградительной техники, защитных блокировок, сигнализации, контрольно-измерительных приборов, защитных заземлений, средств пожаротушения, исправности осве...
	5.2. По окончании смены необходимо выполнить действия по отключению, остановке, разборке, очистке и/или смазке оборудования, приспособлений, машин, механизмов, аппаратуры, электроприборов.
	5.3. Осмотреть место производства работ, произвести тщательную уборку своего рабочего места, закрепленной территории.
	5.4. Пролитые на землю топливо и смазочные материалы засыпать песком. Пропитанный нефтепродуктами песок убрать и вынести в место для утилизации.
	5.5. Инструмент и приспособления убрать в специально отведенное для этой цели место.
	5.6. Использованный обтирочный материал убрать в специальные металлические ящики с крышками, подготовить их к дальнейшей утилизации.
	5.7. Снять средства защиты, спецодежду, спецобувь, осмотреть их, проверить исправность, убрать в шкаф.
	5.8. Вымыть лицо и руки водой с мылом, по возможности принять душ.
	5.9. Обо всех замеченных в процессе работы неполадках и неисправностях применяемого инструмента и оборудования, а также о других нарушениях требований охраны труда следует сообщить своему непосредственному руководителю.


